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1. Prosessiteollisuuden tutkinnon opetussuunnitelman
muodostuminen

Prosessiteollisuuden tutkinnon opetussuunnitelma muodostuu neljasta osasta:

Tutkinnon perusteet, jossa on maarataan tutkintonimikkeet, tutkinnon muodostuminen, tutkin-
toon sisdltyvat tutkinnon osat seka tutkinnon osien ammattitaitovaatimukset tai osaamistavoit-
teet ja osaamisen arviointi.

Oulun seudun ammattiopiston (OSAO) opetussuunnitelman yhteinen osa, jossa méaritel-
l&dn Oulun seudun ammattiopiston kaikille perustutkinnoille yhteiset periaatteet ja menettelyta-
vat seka kuvataan Oulun seudun koulutuskuntayhtyman keskeiset arvot. Yhteisessa osassa
maaritellaan myds koulutuksen toteuttaminen yhteistyssa muiden koulutuksen jarjestajien ja
tydelaman kanssa.

Opetussuunnitelman tutkintokohtainen osa (tdma asiakirja), jossa maarataan tutkinnon
muodostuminen pakollisista ja valinnaisista tutkinnon osista ja yhteisista tutkinnon osista. Lisak-
si maarataan oppimisymparistot ja opetusmenetelmat, joiden avulla opiskelija voi saavuttaa
tutkinnon ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet seka suunnitelman tutkinnon osien arvioinnista
ja arviointimenetelmista, vapaasti valittavien tutkinnon osien tarjonta seka tutkinnon osat, niiden
ammattitaitovaatimukset ja arvioinnin kohteet siltd osin kuin niita ei ole tutkinnon perusteissa
maaritelty. Tutkintokohtaisessa osassa kuvataan koulutuksen jarjestajan tarjoamat opinnot
muista tutkinnoista seka opiskelijan mahdollisuudet tybelamalahtdiseen osaamisperusteiseen
opiskeluun. Siind paatetdan ammatillisten toteutus- ja arviointisuunnitelmat, jotka sisaltavat
ammattiosaamisen naytot ja muun osaamisen arvioinnin.

Yhteiset tutkinnon osat, jossa on esitetty kaikille tutkinnoille yhteiset tutkinnon osat ja niiden
tavoitteet, arviointikriteerit seka toteutus- ja arviointisuunnitelmat.



1.1 Tutkinnon muodostuminen pakollisista ja valinnaisista tutkinnon
osista

Oulun seudun ammattiopistossa Prosessiteollisuuden tutkinnon, 180 osp, kemiantekniikan ja
sahateollisuuden koulutusohjelmissa tarjotaan seuraavat tutkinnon osat:

Tutkinnon osiin siséltyy osaamisen hankkimista tydsséoppimisen kautta vahinta&n 40 osp, yrit-
tajyytta vahintdén 8 osp ja opinto-ohjausta.

Prosessiteollisuuden perustutkinto, prosessinhoitaja, 180 osp

Ammatilliset tutkinnon osat
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4.7 Valinnaiset, valitaan 30 osp

2.7.2 Energian tuotanto, 15 osp

2.7.5 Tehdaskohtaisen tuotantoprosessin hallinta, 15 osp

2.7.9 Puun késittely, 15 osp

2.7.10 Puutuotteiden myynti, 15 osp

2.7.11 Puutuotteiden valmistusprosessin hallinta, 15 osp

2.7.12 Puuteollisuuden terdhuolto, 15 osp

2.7.13 Puun ty6sto, 15 osp

2.7.16 Sahatavaran kuivaus ja jalkikasittely, 15 osp

2.7.21 Vesien kasittely, 15 osp

2.7.22 Paperi- ja kartonkiteollisuuden tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

2.7.24 Selluteollisuuden prosessien hallinta, 15 osp

2.7.32 Paikallisesti tarjottavat tutkinnon osat, 15 osp

2.7.32.1 Paikallisen prosessiteollisuuden tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

2.7.32.2 Opetustehtaan tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

2.7.32.3 Kaivosalan rikastustekniikan perusteet, 15 osp

2.7.25 Tutkinnon osa ammatillisesta perustutkinnosta, 15 osp

2.7.26 Tutkinnon osa ammattitutkinnosta tai erikoisammattitutkinnosta, 15 osp

2.7.27 Yritystoiminnan suunnittelu, 15 osp

2.7.28 Huippuosaajana toimiminen, 15 osp

2.7.29 TyOpaikkaohjaajaksi valmentautuminen, 5 osp

2.7.30 Yrityksessa toimiminen, 15 osp

2.7.31 Tutkinnon osa ammattikorkeakouluopinnoista, 15 osp

2.7.32 Paikallisesti tarjottava tutkinnon osa, 15 osp




2.7.33 Tutkinnon osa vapaasti valittavista tutkinnon osista , O - 15 osp
Pakolliset Valinnaiset
3.1 Viestinta- ja vuorovaikutusosaaminen, 11 osp 8 osp 3 o0sp
3.1.1 Aidinkieli 5 0-3
3.1.2 Toinen kotimainen Kieli 1 0-3
3.1.3 Vieraat kielet 2 0-3
3.2 Matemaattis-luonnontieteellinen osaaminen, 9
osp 6 osp 30sp
3.2.1 Matematiikka 3 0-3
3.2.2 Fysiikka ja kemia 2 0-3
3.2.3 Tieto- ja viestintatekniikka ja sen hyddyntadminen 1 0-3
3.3 Yhteiskunnassa ja tydelaméssa tarvittava osaa-
minen, 8 osp 5o0sp 30sp
& 3.3.1 Yhteiskuntataidot 1 0-3
- 3.3.2 Tyéelamataidot 1 0-3
N 3.3.3 Yrittdjyys ja yritystoiminta 1 0-3
‘53) 3.3.4 Tyokyvyn yllapitaminen, liikunta ja terveystieto 2 0-3
o 3.4 Sosiaalinen ja kulttuurinen osaaminen, 7 osp 7 osp
§ 3.4.1 Kulttuurien tuntemus 0-3
f= 3.4.2 Taide ja kulttuuri 0-3
= 3.4.3 Etiikka 0-3
= 3.4.4 Psykologia 0-3
.8 3.4.5 Ympadristbosaaminen 0-3
= 3.4.6 Jokin kohdista 3.1.1-3.3.4 0-3
> 19 osp 16 osp

4. Vapaasti valittavat tutkinnon osat, 10 osp

4.1 Ammatillisia tutkinnon osia

4.2 Paikallisiin ammattitaitovaatimuksiin perustuvia tutkinnon osia

4.3 Yhteisten tutkinnon osien osa-alueita tai lukio-opintoja

4.4 Jatko-opintovalmiuksia tai ammatillista kehittymista tukevia opintoja

4.5 Tyokokemuksen kautta hankittuun osaamiseen perustuvia yksiléllisia tutkinnon osia




1.2 Opintojen eteneminen ja ajoitus

Prosessiteollisuuden perustutkinto, prosessinhoitaja

Taulukko 1. Esimerkki opintojen etenemisesta ja ajoituksesta opiskelijalla, joka valitsee tutkin-
non osan toisesta tutkinnosta.

1. vuosi 2. vuosi 3. vuosi

OSP | jakso1 jakso2 jakso3 jakso4 jakso5 |jakso1 jakso2 jakso3 jakso4 jakso5 |jakso1 jakso2 jakso3 jakso4 jakso5

10

11

12

13

14

15]

yht. 58 osp yht. 59 osp yht, 63 osp

APAK ammatilliset pakolliset 105 osp
AVAL ammatilliset valinnaiset 30 osp
YPAK yhteiset pakolliset 19 osp
YVAL yhteiset valinnaiset 16 osp
VVAL vapaasti valittavat 10 osp
Lukio



Taulukko 2. Esimerkki opintojen etenemisesta ja ajoituksesta opiskelijalla, joka valitsee kaksi
valinnaista tutkinnon osaa prosessiteollisuuden perustutkinnon valinnaisista.

1. vuosi 2.Vuosi 3. vuosi

0 N O U B WN -

7 yht. 58 osp yht. 59 osp yht, 63 osp

APAK ammatilliset pakolliset 105 osp
AVAL ammatilliset valinnaiset 30 osp
YPAK yhteiset pakolliset 19 osp
YVAL yhteiset valinnaiset 16 osp
VVAL vapaasti valittavat 10 osp
Lukio



Taulukko 3. Esimerkki opintojen etenemisesta ja ajoituksesta opiskelijalla, joka suorittaa kak-
soistutkintoa.

1. vuosi 2. vuosi 3. vuosi
jakso  jakso jakso  jakso
osp |1 2 jakso 3 4 5 jakso 1 jakso2 jakso3 jakso4 jakso5 |jakso1 jakso2 jakso3 jakso4 jakso5
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
yht. 60 osp yht. 60 osp yht, 60 osp
APAK ammatilliset pakolliset 105 osp
AVAL ammatilliset valinnaiset 15 osp
YPAK yhteiset pakolliset 19 osp
YVAL yhteiset valinnaiset 16 osp
VVAL vapaasti valittavat 10 osp

Lukio

Modulien sijainnit ja sisallét voivat vaihdella vuosittain ja opiskelijakohtaisesti henkilokohtaisen
opetussuuunnitelman mukaisesti.



1.3 Opintojen jarjestaminen

Tutkinnon suorittaminen osina ja tutkinnon tadydentaminen

Koko tutkinnon suorittaminen on tutkintoon johtavassa koulutuksessa ensisijainen tavoite. Tut-
kinnon suorittamisesta osina ja opintojen tarjonta ja valinta OSAO:n yksikdiden ja muiden koulu-
tuksen jarjestdjien seka tydelaman kanssa on kerrottu opetussuunnitelman yhteisessa osassa.

Mahdollisuus suorittaa useampi kuin yksi tutkinto

Ammattiopistossa opiskeleva voi siséllyttaa tutkintoonsa lukio-opintoja (Ammattilukio). Oulun
seudun ammattiopiston yksikét tarjoavat lukio-opintoja, joilla voidaan taydentéaé perustutkintoa
ja/ tai suorittaa ylioppilastutkinnon yhdessa ammatillisen tutkinnon (= kaksoistutkinto) kanssa
taikka suorittaa kolmoistutkinnon (= ammatillinen perustutkinto, ylioppilastutkinto ja lukion oppi-
maara).

Tutkinnon osan osaamisjaksosuunnitelma

Pedagogisen toiminnan lahtdkohtana on opiskelijan osaamisen hankkiminen ja osaamisen laa-
dunvarmistus.

Jokaisesta tutkinnon osasta laaditaan osaamisjaksosuunnitelma, jossa maaritetadn mm. kes-
keiset siséllot, toteutustavat/opiskelu- ja ohjausmenetelmat, oppimateriaali ja arviointi. Oppimi-
sen ja opetuksen suunnittelussa tulee ottaa opettamisen ja arvioinnin lahtokohdaksi ja paamaa-
réksi oppijan osaaminen ja sen saavuttamisen tukeminen.

Oppimisen ja opetuksen suunnittelussa otetaan huomioon opiskelijoilla oleva osaaminen. Yksit-
taisen opiskelijan henkildkohtainen opiskelupolku kuvataan hanen HOPS:aan.

Joustavat opintopolut

Opiskelijan henkilokohtainen opiskelusuunnitelma (HOPS / HOJKS) mahdollistaa joustavan
opintopolun. Joustavassa opintopolussa huomioidaan valinnaisuus seka lukiossa tai muualla
opintoja suorittaneen opiskelijan osaaminen. Osaaminen voidaan huomioida my6s tyokoke-
muksen perusteella.

Yksi ammatillinen valinnainen tutkinnon osa valitaan opiskelijan ammatillisen suuntautumisen
mukaisesti. Tutkinnon osa opiskellaan ammattitaitovaatimuksia vastaavassa tuotantoprosessis-

sa.

Opiskelija voi valita yhden valinnaisen tutkinnon osan lukio-opinnoista, toisesta perustutkinnos-
ta, ammattitutkinnosta tai erikoisammattitutkinnosta.

Opiskelijalla on mahdollisuus laajennettuun tyéssdoppimiseen, jos tydssédoppimispaikalla on
paremmat edellytykset oppimiseen kuin oppilaitoksessa.

Tybelamalaheisyys

Suurin osa ammattiosaamisen naytoista tehdaan tydpaikalla alan teollisuudessa.



Opiskelujen aikana toteutetaan runsaasti yritysvierailuja alueen teollisuuslaitoksiin.

Opetussuunnitelmaan on laadittu paikallisia valinnaisia tutkinnon osia teollisuuden tarpeiden
mukaisesti.

Opetuksessa hytdynnetaan vierailijaluennoitsijoita teollisuudesta. Tasmakoulutusta jarjestetaan
tarvittaessa yhdessa yrityksen kanssa.

Tydssédoppiminen ja ammattiosaamisen naytot

Kaikkiin tutkintoihin sisaltyy osaamisen hankkimista tydssdoppimisen kautta vahintaan 40 osp.
Ammattiosaamisen naytot jarjestetddn ensisijaisesti tyopaikoilla tydssaoppimisen yhteydessa
tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelman mukaisesti. Tydssdoppimisen voi suorittaa
myds ulkomailla.

Tybssdoppiminen on osa ammatillista koulutusta. Se on koulutuksen jarjestamismuoto, jossa
osa tutkinnon tavoitteista opitaan ty6paikalla ty6ta tehden. Tyossdoppiminen on aidossa tydym-
paristossa tapahtuvaa tavoitteellista, ohjattua ja arvioitua opiskelua. Tydssaoppimisjaksojen
tulee olla ammatinhallinnan kannalta riittdvan pitkia ja monipuolisia. Vain poikkeustapauksessa
opiskelija voi suorittaa tydssaoppimisen oppilaitoksen harjoitusyrityksessa tai vastaavin jarjeste-

lyin.

Opinto-ohjaus

Opiskelijalla on oikeus saada opinto-ohjausta. Oulun seudun ammattiopiston perustutkintoihin
siséltyy luokka- ja ryhmamuotoista opinto-ohjausta. Opinto-ohjausta annetaan jokaiselle opiske-
lijalle opinto-ohjauksen opintojaksot — suunnitelman mukaisesti seka sen lisaksi tarpeellinen
maara ohjausta henkilokohtaisen opiskelusuunnitelman mukaisesti.

Erityisopetus

Oulun seudun ammattiopistossa jarjestetdan opetus erityisopetuksena silloin, kun opiskelija
tarvitsee erityista tukea opiskeluunsa. Ammatillisen peruskoulutuksen tavoitteena on taata kai-
kille opiskelijoille sopiva, esteettn ja helposti saavutettava oppimisymparisto.

Opetussuunnitelman yhteisessa osassa kuvataan erityisopetuksen jarjestamisen periaatteet, ja
erityisopetuksen jarjestamistd koskevassa suunnitelmassa kuvataan toiminnan jarjestdminen
kaytanndssa. Suunnitelmaa tdydennetdan yksikkodkohtaisilla erityisopetuksen toteutussuunni-
telmilla. (opetussuunnitelman yhteinen osa ja liite)
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2. Ammatilliset tutkinnon osat, toteutus- ja arviointisuunnitelmat

Mikali arviointikriteereista puuttuu kriteeri T1 tasolta tai T1 ja H2 tasoilta, niin kyseista arvioinnin kohdetta ei silloin arvioida, mutta jos arviointikri-
teeri puuttuu tasolta H2 tai K3 arviointi tehdaan alemman tason kriteerin mukaan.

2.1. Pakolliset tutkinnon osat

2.1.1 Kaynnissapito, 30 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.1.1 Kaynnisséapito

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessite-

ollisuuden tutkinnon perusteissa sivulla 4-9.

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa)

Arviointi

Ajoitus

Jaksotus Toteutustapa
Kéaynnissapi- | Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopiskelu- | Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
to, 30 osp na tai tydssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun | toteutetaan 1.,
osaamisen perusteella. 2. jaltai 3.
lukuvuoden

Opitaan: Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan): | aikana.
Siséltaen

- suorittamalla tyoturvallisuuskorttikoulutus Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan
tydssaoppi- - suorittamalla tulityokorttikoulutus ja hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tydskentelyn Naytto ja arvi-
minen vahin- | - suorittamalla ensiapukoulutus osalta koko tutkinnon osan ajan. ointi toteute-
tédan 6 osp - toimimalla ty6paikan tydturvallisuusohjeiden mukaisesti taan 1., 2.

- toimimalla ty6eldamén toimintatapojen mukaisesti Tutkinnon osassa opiskelija saa palautetta esimerkiksi teke- | ja/tai 3. luku-
opinto- - tekemalla prosessilaitteiden huoltotoimenpiteita mastaan oppimispaivakirjasta, tydskentelystaan tydsalissa ja | vuotena oppi-
ohjaus - perehtymalla prosessilaitteiden huoltoon ja kunnonval- oppimisymparistdon tehdyista tehtavista. laitoksessa tai

vontaan tybssaoppi-

- perehtymalla prosessilaitteiden toimintaperiaatteisiin Osaamisen arviointi: mispaikalla.

- erottamalla laitteita prosessista

- perehtymélld prosessilaitteiden voiteluhuoltoon Ammattiosaamisen naytélla arvioidaan ammattitaitovaatimus-




- tekemalld automaatiokenttalaitteiden huoltotoimenpiteité

- perehtymélld automaation kenttélaitteisiin

- kayttamalla apuvalineita taakkojen nostossa ja siirrossa

- perehtymalla taakkojen nosto- ja siirtotekniikoihin

- tyodskentelemalla laatujarjestelman mukaisesti

- perehtymalla huollon ja kdynnissapidon teknisten do-
kumenttien lukemiseen ja tulkintaan

- kasittelemalla ja lajittelemalla tydssa syntyvat jatteet
ohjeiden mukaisesti

- tydskentelemalld tuhlausta vélttéen

- perehtymalla yrityksen tietojarjestelmiin

- perehtymalla hydrauliikan ja pneumatiikan perusteisiin

- perehtymaélla luonnontieteiden perusteisiin

- toimimalla sahkoéturvallisuusmaaraysten mukaisesti

- noudattamalla oikeita toimintatapoja.

- yllapitamalla tyokykya.

- noudattamalla ty6aikoja.

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tdydentyvat
tydssaoppimisjaksolla.

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee hallita keskeiset tutkinnon
osan oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaatimukset.

ten mukaista osaamista. Nayttd annetaan paasaantdisesti
tyopaikalla.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei voida arvioida tyo-
paikalla tehdaan osanayttd oppilaitoksessa.

Esimerkiksi osoitetaan automaationkenttalaitteiden toiminta-
periaatteiden tuntemus seka huolletaan automaatiokenttélait-
teita. Lisdksi voidaan osoittaa osaamista prosessilaitteiden
huoltoon, taakkojen nostoon ja siirtoon seké teknisten doku-
menttien tulkintaan liittyen.

Nayton yhteydessé voidaan arvioida tyon perustana olevaa

tiedon hallintaa kysymyksilla esimerkiksi:

- tybalueen tietojarjestelmista

- prosessilaitteiden toimintaperiaatteista

- hydrauliikkaan ja pneumatiikkaan perustuvien laitteiden
toimintaperiaatteista

- kunnonvalvonnan ja huollon luonnontieteellisista perus-
teista

- automaation kenttélaitteiden toimintaperiaatteista

- automaatiojarjestelman periaatteellisesta rakenteesta

- prosessiautomaation yleisimmista toimintahdiridista ja
niiden vaikutuksista ohjauksiin ja saattpiirien toimintaan

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tun-
nustetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tytpaikkaohjaaja ja /tai
opettaja. Naytbn arvosanasta paattaa joko tyopaikkaohjaaja
tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan
henkilokohtai-
nen opetus-
suunnitelma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tydturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muus-

ta osaamisen arvioinnista.
Arvosanasta paatta tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.1.2 Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus, 45 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma:

TUTKINNON OSA

2.1.2 Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu prosessiteollisuuden

tutkinnon perusteissa sivulla 10-15

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus
Jaksotus Toteutustapa
Tuotanto- Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tyo- Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
prosessit ja saliopiskeluna tai tytéssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun osaami- toteutetaan 1.,
prosessin sen perusteella. 2. jaltai 3.
ohjaus, 45 Opitaan: lukuvuoden
osp aikana.
- suorittamalla tyoturvallisuuskorttikoulutus Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):
siséltaen - suorittamalla ensiapukoulutus
- lukemalla, suunnittelemalla, esittelemalla ja oppimisen edistymistd seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja hanelle Naytto ja arvi-
tydssaoppi- tiivistamalla suullisesti ja kirjallisesti jarjestel- annetaan palautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta koko tutkinnon | ointi toteute-
minen vahin- mien ja kokonaisprosessien perusteita, laitteita | osan ajan. taan 1., 2.
tédan 6 osp ja toimintoja jaftai 3. luku-
- tydprosessin laitteita ja jarjestelmia halliten Osaamisen arviointi: vuotena oppi-
opinto- - prosessi- ja instrumentointi-kaavioita lukien ja laitoksessa tai
ohjaus tulkiten Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten mu- tydssaoppi-
- automaatiojarjestelmad kayttamalla kaista osaamista. Nayttd annetaan tydpaikalla tai oppilaitoksessa. mispaikalla.
- prosesseja valvoen ja ohjaten toimintajarjes-
telmia noudattamalla ty6paikan tavan mukai- Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei voida arvioida tyopaikalla
sesti tehdaan osanaytto oppilaitoksessa. Ajoituksessa
- arvioimalla omaa tyosuoritusta ja saamiensa huomioidaan
tulosten oikeellisuutta Esimerkiksi selvittamalla ja kuvaamalla prosessiteollisuuden tarkeimpia | opiskelijan
- noudattamalla tyaikoja ja sopimalla ennakolta | tuotteita, tuotantolaitoksia ja -prosesseja. henkilokohtai-
niista poikkeamiset nen opetus-
Muu arviointi: suunnitelma.

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet
taydentyvat tydssaoppimisjaksolla.

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee hallita keskeiset

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tunnustetut
kortit, maaratyt lisatehtévat tai haastattelut.
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tutkinnon osan oppilaitoksessa opiskeltavat am-
mattitaitovaatimukset.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja.
Naytdn arvosanasta paattaa joko tyopaikkaohjaaja tai opettaja / opetta-
jat tai molemmat yhdessa.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskortti-
koulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta osaa-

misen arvioinnista.

Arvosanasta paattda tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

2.3 Sahateollisuuden osaamisala

2.3.1 Sahateollisuuden prosessin hallinta, 30 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.3.1 Sahateollisuuden prosessin hallinta

Ammattitaitovaatimukset

suuden tutkinnon perusteissa sivulla 20-26

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteolli-

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus
Jaksotus Toteutustapa
Sahateolli- Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja ty6saliopis- Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
suuden pro- | keluna seka tydssaoppimispaikalla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun toteutetaan kol-
sessin hallin- osaamisen perusteella. men vuoden
ta, 30 osp Opitaan: aikana siten,
Oppimisen arviointi: ettd sahaus- ja
Sisaltaa - perehtymalld puun rakenteeseen, vikoihin ja ominai- jatkojalostus-
tydssaoppi- suuksiin. Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja prosessin hal-
mista vahin- | - perehtymdlld puun lajittelu/ laatuluokitukseen. hénelle annetaan palautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta linnan teoria
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taan 4 osp

opinto-

ohjaus +-esp

- tutustumalla saha- ja / tai jatkojalostus-prosessin eri
tuotanto-ketjun vaiheisiin ja ymmartamalla niiden
vaikutukset lopputulokseen.

- laskemalla sahauksen ja/ tai jatkojalosteen kannatta-
vuutta ja ymmartamalla tunnuslukuja

- toteuttamalla sahatavaran abc- ja lujuuslajittelun

- tutustumalla erilaisiin saha- ja tai jatkojalostuslinjoi-
hin ja niissa olevien koneiden toimintaperiaatteisiin.

- kayttamalla ja seuraamalla saha/jatkojalostus konei-
ta ja laitteita

- perehtymalld ennakkoon linjastossa mahdollisiin
hairiétekijoihin.

- kayttamalla sahaus-, kuivaus- ja héylayssimulaatto-
reita.

- tutustumalla puunhankinnan ja korjuun paaperiaat-
teisiin.

- tutustumalla tukin mittaamiseen, lajitteluun ja kuorin-
taan seka niissa kaytettaviin laitteisiin.

- tyoskentelemalla toimintajarjestelméan mukaisesti.

- suunnittelemalla ja tekemalla tydta ohjeiden mukai-
sesti.

- tutustumalla sahaprosessin sivutuotteisiin.

- mittaamalla ja laskemalla puun kosteutta ja tiheytta.

- kasittelemalla jatteet ja kemikaalit turvallisesti.

- noudattamalla tyfaikoja.

- kayttamalla ja hyddyntamalla prosessin raportteja ja
tietojarjestelmia seka laatimalla itse raportteja

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tayden-
tyvét tydssaoppimispaikalla.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan
keskeiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaa-
timukset.

koko tutkinnon osan ajan.
Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten
mukaista osaamista.

Naytén arvioinnissa kiinnitetddn huomiota mm:

- saha- ja/ tai jatkojalostusprosessin kokonaisuuden hallintaa
ja vastuullista tyoskentelya.

- tydmenetelmien, -vélineiden ja materiaalin hallintaa koko-
naan joko saha- tai jalostus-prosessissa

- kannattavuuden laskentaa.

- laatulajittelunormien tuntemisen hyédyntamista.

- tydskentelya ergonomisesti ja ohjeiden mukaisten
suojaimien, tydvalineiden ja tydmenetelmien turvallista
kayttamista.

- ryhmatyoskentelya ja tydaikojen noudattamista, terveyden ja
turvallisuuden huomioimista.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa teo-
riakokeet, tunnustetut kortit, maaratyt lisatehtévat tai haastatte-
lut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai
opettaja. Nayton arvosanasta paattaa joko tyopaikkaohjaaja tai
opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

paasaantoisesti
1.vuoden aikana
ja tyéssaoppi-
minen joko 1.
jaltai 2., ja 3.
vuoden aikana.

Nayttd ja arvi-
ointi toteutetaan
joko 2. tai 3.
lukuvuotena
tyosséoppimis-
jaksolla.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tydturvallisuuskortti- ja en-

siapukoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta

osaamisen arvioinnista.
Arvosanasta paéttda tutkinnon osaa opettanut opettaja’t.

15




2.4 Kemiantekniikan osaamisala

2.4.1 Yksikkoprosessien hallinta, 30 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.4.1 Yksikkdprosessien hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteolli-

suuden tutkinnon perusteissa sivulla 26-29

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus
Jaksotus Toteutustapa
Yksikkopro- | Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tyésaliopis- Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
sessien hal- | keluna seka tydssaoppimispaikalla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun toteutetaan 1.,
linta, 30 osp osaamisen perusteella. 2. jaltai 3. luku-
Opitaan: vuoden aikana.
sisaltaen: - perehtymalla ty6turvallisuus- ja kayttéturvallisuusoh-
jeisiin Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):
tydssaoppi- - kayttamalla henkildkohtaisia suojaimia Naytto ja arvi-
minen vahin- | - pitdamalla laitteet toimintakuntoisina Oppimisen edistymisté seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja ointi toteutetaan
taan 3 osp - tyoskentelemalla aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tyéskentelyn osalta 1, 2. ja/tai 3.
ymparistélle koko tutkinnon osan ajan. lukuvuotena
opinto- - perehtymalla yksikkdprosessien kemiallisiin ja fysi- oppilaitoksessa
ohjaus kaalisiin toimintaperiaatteisiin. Tutkinnon osassa opiskelija saa palautetta esimerkiksi tehdyista | tai tydssaoppi-

- hakemalla tietoa yksikkdprosessien kaytosta

- harjoittelemalla yksikkdprosessien kayttoa

- laskemalla ja raportoimalla yksikkdprosessien kayt-
téharjoituksia

- suunnittelemalla ja toteuttamalla yksikkdprosessien
kaytét ymparistda vahingoittamattomalla tavalla

- minimoimalla, lajittelemalla ja ké&sittelemalla jatteet
ohjeiden mukaan

- tydskentelemélla ryhmén jdsenend ja noudattamalla
sovittuja ty6aikoja

blogeista ja vertaisarviointina toisilta opiskelijoilta.

Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten
mukaista osaamista. Nayttd annetaan paasaantoisesti tydpaikal-

la.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei voida arvioida tyopai-
kalla tehd&d&n osa-nayttd oppilaitoksessa, esimerkiksi osoittamal-

mispaikalla.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilbkohtainen
opetussuunni-
telma.

16




Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tayden-
tyvat tydssaoppimispaikalla.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan
keskeiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaa-
timukset.

la osaavansa kemikaalien turvallisen kasittelyn ja havittamisen
seka kemiallisia lainalaisuuksia yksikkdprosessien hallinnassa.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tunnus-
tetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai
opettaja. Naytdn arvosanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai
opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tydturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu ndytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta
osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

17




2.7. Valinnaiset tutkinnon osat

OSAOQ:ssa tarjotaan valittavaksi seuraavat ammatilliset tutkinnon osat. Osia on valittava yhteensa 30 osp.

2.7.2 Energian tuotanto, 15 osp

Tutkinnon osaan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.2 Energian tuotanto

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteolli-

suuden tutkinnon perusteissa sivulla 44-48

Tutkinnon osan toteutus

Jaksotus

Toteutustapa

Arviointi

Ajoitus

Energian
tuotanto, 15
osp

Sisaltaen

tydssaoppi-
minen vahin-
taan 10 osp

Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopiske-
luna tai tydssaoppimisjaksolla.

Opitaan:

toimimalla tydpaikan ty6turvallisuusohjeiden mukai-
sesti

toimimalla tydelaman toimintatapojen mukaisesti
valvomalla tuotantoprosessin toimintaa

hakemalla tietoja tydpaikan tietojarjestelmista
tyoskentelemd aiheuttamatta haittaa ymparistolle
tydskentelemalla laatujarjestelman mukaisesti
perehtymalla energiantuotanto-prosessiin
tyoskentelemalla energiantuotanto-prosessissa
perehtymalla tydalueen tunnuslukuihin ja ajoarvoihin
perehtymalld energiantuotannon fysikaalisiin ja kemial-
lisiin lainalaisuuksiin

tyoskentelemalla tydyhteisdssa

tyoskentelemalla turvallisuusmaaraysten mukaisesti
noudattamalla oikeita toimintatapoja.

yllapitamalla tydkykya.

noudattamalla tyfaikoja.

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tdydenty-

Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen:
Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun
osaamisen perusteella.

Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):
Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja
hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta

koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti kokonaisuudessaan
tydssaoppimispaikalla.

Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen nayto6lla arvioidaan ammattitaitovaatimus-
ten mukaista osaamista.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tun-
nustetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Tutkinnon osa
toteutetaan 1., 2.
jaltai 3. lukuvuo-
den aikana.

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
jaftai 3. lukuvuo-
tena oppilaitok-
sessa tai tyossa-
oppimispaikalla.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan henki-
Iokohtainen ope-
tussuunnitelma.
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vat tydssaoppimisjaksolla.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan
keskeiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaati-
mukset.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai
opettaja. Nayton arvosanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai
opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskorttikoulutus.

Arvosanasta paéttda tutkinnon osaa opettanut opettajalt.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta
osaamisen arvioinnista.

2.7.5 Tehdaskohtaisen tuotantoprosessin hallinta, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.5 Tehdaskohtaisen tuotantoprosessin hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessite-

ollisuuden tutkinnon perusteissa sivulla 57-61

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus
Jaksotus Toteutustapa
Tehdaskoh- | Perustiedot ja -taidot opiskellaan tydsséoppimisjaksolla. Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
taisen tuo- Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hanki- | toteutetaan 1., 2.
tantoproses- | Opitaan: tun osaamisen perusteella. ja/tai 3. lukuvuo-
sin hallinta, - perehtymalld ja tydskentelemalla tyoturvallisuusohjeiden den aikana.
15 osp mukaisesti. Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosa-
- perehtymalla tydpaikan toiminta- ja ymparistojarjestelmiin naan):
seké toimimalla niiden mukaisesti. Naytto ja arviointi
- toimimalla prosessinhoitajan tehtavissa. Oppimisen edistymisté seurataan, opiskelijaa haastatel- toteutetaan 1., 2.
Sisaltaen - suunnittelemalla, arvioimalla ja dokumentoimalla omaa laan ja hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tyos- jaltai 3. lukuvuo-
tyoskentelyaéan seka Ioytdmalla kehityskohteita omasta kentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan. tena oppilaitok-
tydssaoppi- tydskentelystaan. sessa tai tyossa-
minen vahin- | - tydskentelemalld kestavan kehityksen periaatteiden mukai- | Tutkinnon osa suoritetaan paasaantdisesti kokonaisuu- oppimispaikalla.
tdan 10 osp. sesti. dessaan tydssdoppimispaikalla.
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- noudattamalla tybaikoja ja sopimalla ennakolta niista poik-
keamiset.

- perehtymalla tyépaikan keskeisiin tunnuslukuihin tydpaikan
raporttien ja tietojarjestelmien avulla.

- tyoskentelemalld vastuullisesti, aktiivisesti ja muita tyonteki-
jOitd kunnioittaen tydyhteistn jasenena.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan kes-
keiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaatimukset.

Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaati-
musten mukaista osaamista.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa
tunnustetut kortit, maaratyt lisdtehtévat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja
[tai opettaja. Nayton arvosanasta paattaé joko tydpaikka-
ohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan henki-
|6kohtainen ope-
tussuunnitelma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muus-

ta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

2.7.9 Puun kasittely, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA 2.7.9 Puun kasittely
Ammattitaitovaatimukset Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteollisuuden tutkinnon perus-
teissa sivulla 76-80

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaes- | Arviointi Ajoitus

sa)

Jaksotus Toteutustapa

Puun kasitte- | Perustiedot ja -taidot opiskellaan Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa

ly, 15 osp tydssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun osaamisen perusteella. | opiskellaan joko
1., 2. tai 3. lu-

Sisaltda Opitaan: Oppimisen arviointi: kuvuoden aika-
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tydssaoppi-
mista vahin-
taan 5 osp

perehtymalla tukkien vastaanot-
toon, mittaukseen ja lajitteluun.
tutustumalla tukkilajittelulaitteis-
ton hallintaan.

tekemalla tukkien tarkistusmit-
tauksia

laatimalla raportteja kuormaus-
kirjaan.

tutustumalla puun hankinnan
periaatteeseen.

perehtymalla tukkien laatulajitte-
luun

tekemalld puun mittausta ja
laadutusta tukkimittarilla
arvioimalla ja dokumentoimalla
tuloksia seka tekemalla vaaditut
toimenpiteet

kasittelemalla jatteet ja kemi-
kaalit turvallisesti.

kayttamalla ja hyodyntamalla
prosessin raportteja ja tietojar-
jestelmia seka laatimalla itse
raportteja

noudattamalla tydaikoja.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee
hallita tutkinnon osan keskeiset
oppilaitoksessa opiskeltavat am-
mattitaitovaatimukset.

Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan.

Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten mukaista osaamista.

Naytén arvioinnissa kiinnitetddn huomiota mm.

- puun hankinnan ja tukkien kasittelyn hallinta sahalla

- puun vastaanotto ja mittaus

- tietotekniikan soveltaminen tukkien vastaanotossa.

- yhteisty6toiminta eri tydvaiheen tyontekijoiden kanssa

- tukkien tarkistusmittaus.

- ergonominen tydskentely ja suojaimien, tydvalineiden ja tydmenetelmien turvalli-
nen ja ohjeiden mukainen kayttaminen

- jatteidenkasittely

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tunnustetut kortit, maaratyt
lisatehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton arvo-
sanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

na.

Naytén arviointi
tapahtuu tyos-
saoppimisjaksol-
la-

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee suorittaa tyotur-
vallisuuskortti- ja ensiapukoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytdn arvosanasta ja tarvittaessa muusta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.7.11 Puutuotteiden valmistusprosessin hallinta, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.11 Puutuotteiden valmistusprosessin hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteollisuuden tutkinnon perus-

teissa sivulla 84-88

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaes- | Arviointi Ajoitus
sa)
Jaksotus Toteutustapa
Puutuottei- Perustiedot ja -taidot opiskellaan Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
den valmis- | tydssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun osaamisen perusteel- | opiskellaan joko
tusprosessin la. 1., 2. tai 3. luku-
hallinta, 15 Opitaan: vuoden aikana.
osp - perehtymalla tydkokonaisuuden | Oppimisen arviointi:

eri vaiheisiin ja niiden merkityk- Nayton arviointi
Sisaltaa seen seka menetelmien ja lait- Oppimisen edistymistd seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja hanelle annetaan tapahtuu tyossa-
tydssaoppi- teiden toimintaperiaatteisiin. palautetta suunnittelun ja tyéskentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan. oppimisjaksolla-
mista vahin- | - tekemalla ty6ta valmistuspro-
taan 5 osp sessissa, kayttamalla koneita ja | Osaamisen arviointi:

laitteita.

- perehtymalla prosessin ja asiak-
kaan vaatimiin laatuvaatimuk-
siin.

- kayttamalla ja hyddyntamalla
prosessin raportteja ja tietojar-
jestelmia seka laatimalla itse ra-
portteja

- kasittelemalla jatteet ja kemikaa-
lit turvallisesti.

- perehtymalla puun kayttaytymi-
seen valmistusprosessin aikana.

- noudattamalla tybaikoja.

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee

hallita tutkinnon osan keskeiset

oppilaitoksessa opiskeltavat am-
mattitaitovaatimukset.

Ammattiosaamisen naytélla arvioidaan ammattitaitovaatimusten mukaista osaamis-
ta.

Naytén arvioinnissa kiinnitetddn huomiota mm.:

- puutuotteiden valmistusprosessin hallinta ja vastuullinen tydskentely

- laadunvalvonta

- puun kayttaytymisen ymmartaminen valmistusprosessissa

- prosessin koneiden kayttaminen

- mahdollisten hairididen poistaminen

- ergonominen tyoskentely ja suojaimien, tyévalineiden ja tydmenetelmien turval-
linen ja ohjeiden mukainen kayttaminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen kasittely

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa teeriakokeet, tunnustetut
kortit, maaratyt lisatehtévat tai haastattelut.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan henki-
|6kohtainen ope-
tussuunnitelma.
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Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton ar-
vosanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yh-

dessa.
Etenemisen ehdot Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:
Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyotur-
vallisuuskortti- ja ensiapukoulutus. Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

2.7.12 Puuteollisuuden terdhuolto, 15 osp

Ammattitaitovaatimukset, arviointi ja ammattitaidon osoittamistapojen periaatteet on kuvattu Prosessiteollisuuden tutkinnon perusteissa.

Arviointitoimikunnan hyvaksyma suunnitelma ammatillisten tutkinnon osien arvioinnista sisaltden ammattiosaamisen nayttdjen to-
teuttamissuunnitelman ja muun arvioinnin:

TUTKINNON OSA 2.7.12 Puuteollisuuden terahuolto
Ammattitaitovaatimukset Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteollisuuden tutkinnon perus-
teissa sivulla 88-91

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaes- | Arviointi Ajoitus

sa)

Jaksotus Toteutustapa

(nimi ja laa-

juus osp

Puuteolli- Perustiedot ja -taidot opiskellaan Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa

suuden terd- | luokka- ja tydsaliopiskeluna seka Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun osaamisen perusteella. | opiskellaan joko

huolto, 15 tydssaoppimispaikalla. 1., 2. tai 3. luku-

osp Oppimisen arviointi: vuoden aikana.
Opitaan:

Sisaltaa - tutustumalla terdhuollon merki- | Oppimisen edistymisté seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa- N&ayton arviointi

tydssaoppi- tykseen lautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan. tapahtuu tyos-

mista vahin- | - perehtymalld terissa kaytettaviin saoppimisjaksol-
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taan 5 osp

materiaaleihin ja niissé kaytet-
taviin ominaisuuksiin
perehtymalla leikkuugeometri-
aan

arvioimalla terien kuntoa
suorittamalla terien teroitus oh-
jeiden mukaisesti

suorittamalla terien asettamisen
tunnistamalla terien aiheuttamat
viat tuotteissa

kayttamalla ja hyédyntamalla
prosessin raportteja ja tietojar-
jestelmia

kayttamalla tarkoituksenmukai-
sia apuvalineita

kasittelemalla jatteet ja kemi-
kaalit turvallisesti.
noudattamalla tydaikoja.

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee
hallita tutkinnon osan keskeiset
oppilaitoksessa opiskeltavat am-
mattitaitovaatimukset.

Osaamisen arviointi

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten mukaista osaamista.

Naytén arvioinnissa kiinnitetddn huomiota mm.:

- puutuoteteollisuuden terdhuollon hallinta ja vastuullinen tydskentely.

- terien kunnon arviointi ja teran aiheuttamat viat tuotteessa.

- tuotteen laadun valvonta.

- terien asettaminen.

- terien teroitus.

- apuvalineiden kaytto.

- ergonominen tydskentely ja suojaimien, tyévalineiden ja tydmenetelmien turvalli-
nen ja ohjeiden mukainen kayttaminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen kasittely

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa teeriakokeet, tunnustetut
kortit, maaratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton arvo-
sanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

la-

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilbkohtainen
opetussuunni-
telma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee suorittaa tyotur-
vallisuuskortti- ja ensiapukoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.7.13 Puun tydsto, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.13 Puun tydsto

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessite-

ollisuuden tutkinnon perusteissa sivulla 91-95

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus

Jaksotus Toteutustapa

(nimi ja laa-

juus osp

Puun tydstd, | Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopiskeluna | Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa

15 osp seka tyossaoppimispaikalla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hanki- opiskellaan joko
tun osaamisen perusteella. 1., 2. tai 3. luku-

Sisaltaa Opitaan: vuoden aikana.

tydssaoppi- - tekemalla koneille asetuksia Oppimisen arviointi:

mista vahin- | - kayttamalla prosessiohjauksen automaatiojarjestelmia Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan | Nayton arviointi

tdan 5 osp - arvioimalla laatua ja hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tydskentelyn | tapahtuu tyos-

- tekemadlla puuntydstta esim. muotohdylalla, cnc- koneella

- kayttamalla ja hyddyntamalla prosessin raportteja ja tieto-
jarjestelmia

- kasittelemalla jatteet ja kemikaalit turvallisesti.

- noudattamalla tybaikoja

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan kes-
keiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaatimukset.

osalta koko tutkinnon osan ajan.

Osaamisen arviointi:
Ammattiosaamisen naytoélla arvioidaan ammattitaitovaati-
musten mukaista osaamista.

Nayton arvioinnissa kiinnitetddn huomiota mm.:

- puun ty6ston hallinta ja vastuullinen tydskentely

- asetteen tekeminen

- laadun ja raaka-aineen valvonta

- ergonominen tydskentely ja suojaimien, tydvalineiden ja
tydmenetelmien turvallinen ja ohjeiden mukainen kéayt-
taminen

- prosessin raporttien ja tietojarjestelmien hyddyntadminen
ja kayttdminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen kasittely

Muu arviointi:

saoppimisjaksol-
la-

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.
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Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa
teoriakokeet, tunnustetut kortit, maaratyt lisitehtavat tai
haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja
/tai opettaja. Nayton arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskortti- ja ensiapu-

koulutus.

ta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu ndyton arvosanasta ja tarvittaessa muus-

2.7.16 Sahatavaran kuivaus ja jalkikasittely, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.16 Sahatavaran kuivaus ja jalkikasittely

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteolli-

suuden tutkinnon perusteissa sivulla 103-107

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus
Jaksotus Toteutustapa

Sahatavaran | Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopiskelu- | Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
kuivaus ja na seka tydssaoppimispaikalla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun | opiskellaan joko
jalkikasittely, osaamisen perusteella. 1., 2. tai

15 osp Opitaan: 3.lukuvuoden

- perehtymalla kuivausbarometriin ja niiden vaikutukseen

Oppimisen arviointi:

aikana.
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Sisaltaa
tydssaoppi-
mista vahin-
taan 5 osp

kuivausprosessissa
- perehtymalla erilaisiin kuivaamotyyppeihin ja kuivaus-
menetelmiin
- tutustumalla kuivauskaavoihin ja kuivausmenetelmiin.
- perehtymalla kuivausvirheisiin ja niiden syntymissyihin.
- perehtymalla kuivatun sahatavaran laatuun

- tekemalla kuivatun sahatavaran laadun valvontaa

- kayttamalla ja hyddyntamalla prosessin raportteja ja
tietojarjestelmid seka tekemalla kapasiteettilaskelmia.

- Kkasitteleméalla jatteet ja kemikaalit turvallisesti.

- perehtymalla sahatavaran jalkikasittelyn mittatarkkuus-
vaatimuksiin ja mittausmenetelmiin

- noudattamalla tydaikoja.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan
keskeiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaati-
mukset.

Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan
ja hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tydskentelyn
osalta koko tutkinnon osan ajan.

Osaamisen arviointi:
Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimus-
ten mukaista osaamista.

Naytén arvioinnissa kiinnitetddn huomiota mm.:

- kuivauskaavan laatiminen

- kuivausvirheiden tunteminen

- kuivauskaavan laatiminen

- sahatavaran jalkikasittelyn teko ohjeiden mukaisesti (ta-
saus, laadutus, mittatarkkuus)

- kuivatun sahatavaran laadutuksen ymmartaminen

- ergonominen tydskentely ja suojaimien, tyévalineiden ja
tydmenetelmien turvallinen ja ohjeiden mukainen kaytta-
minen

- prosessin raporttien ja tietojarjestelmien hyddyntaminen
ja kayttaminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen kasittely

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa teo-
riakokeet, tunnustetut kortit, maaratyt lisdtehtavat tai haastat-
telut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai
opettaja. Naytbn arvosanasta paattaa joko tyopaikkaohjaaja
tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Nayton arviointi
tapahtuu tyossa-
oppimisjaksolla.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan henki-
|[6kohtainen ope-
tussuunnitelma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskortti- ja ensiapu-

koulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu ndytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta

osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.7.21 Vesien kasittely, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.21 Vesien kasittely

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteolli-

suuden tutkinnon perusteissa sivulla 123-128

Tutkinnon osan toteutus Arviointi Ajoitus
Jaksotus Toteutustapa
Vesien kasit- | Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopiske- | Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa
tely, 15 osp luna tai tydssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun toteutetaan 1.,
osaamisen perusteella. 2. ja/tai 3. luku-
Opitaan: vuoden aikana.
Siséltéen - toimimalla tydpaikan tyoturvallisuusohjeiden mukai- Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):
sesti Naytto ja arvi-
tydssaoppi- - toimimalla tydelaman toimintatapojen mukaisesti Oppimisen edistymisté seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja ointi toteutetaan
minen vahin- | - valvomalla vesien kasittelyprosessin toimintaa hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tyéskentelyn osalta | 1., 2. ja/tai 3.
taan 10 osp - ohjaamalla vesienkasittely-prosessin laitteita koko tutkinnon osan ajan. lukuvuotena

- hakemalla tietoa tyopaikan tietojarjestelmista

- perehtymalla vesienkasittely-prosessiin

- tyoskentelemalld laatujarjestelman mukaisesti

- kayttamalla vesien kasittelyn kayttéhyodykkeita ja ke-
mikaaleja ohjeiden mukaisesti

- perehtymalla vesien kasittelyn tunnuslukuihin ja laatu-
vaatimuksiin

- perehtymalla vesien kasittelyn fysikaalisiin ja kemialli-
siin lainalaisuuksiin

- tyoskentelemalld aiheuttamatta haittaa ymparistolle

- tyoskentelemalla tydyhteistn jasenena

- tyoskentelemalld eettisten ohjeiden mukaisesti

- tyoskentelemalld turvallisuusmaéaraysten mukaisesti

- noudattamalla oikeita toimintatapoja.

- yllapitamalla tyokykya.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti kokonaisuudessaan
tydssaoppimispaikalla.

Osaamisen arviointi:
Ammattiosaamisen naytélla arvioidaan ammattitaitovaatimus-

ten mukaista osaamista.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tun-
nustetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Naytoén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai

oppilaitoksessa
tai tyossaoppi-
mispaikalla.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.
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- noudattamalla tybaikoja.

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tdydenty-
vat tydssaoppimisjaksolla. Ennen tydssaoppimisjaksoa
tulee hallita tutkinnon osan keskeiset oppilaitoksessa
opiskeltavat ammattitaitovaatimukset.

opettaja. Nayton arvosanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai
opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu nayton arvosanasta ja tarvittaessa muusta
osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

2.7.22 Paperi- ja kartonkiteollisuuden tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

Ammattitaitovaatimukset, arviointi ja ammattitaidon osoittamistapojen periaatteet on kuvattu Prosessiteollisuuden tutkinnon perusteissa.

Arviointitoimikunnan hyvaksyma suunnitelma ammatillisten tutkinnon osien arvioinnista sisaltden ammattiosaamisen nayttdjen to-
teuttamissuunnitelman ja muun arvioinnin:

TUTKINNON OSA

2.7.22 Paperi- ja kartonkiteollisuuden tuotantoprosessien hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessi-
teollisuuden tutkinnon perusteissa sivulla 128-132

Tutkinnon osan toteutus Arviointi Ajoitus
Toteutustapa

Paperi- ja Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopiskeluna Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa

kartonkiteol- | tai tydssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hanki- | toteutetaan 1.,

lisuuden tun osaamisen perusteella. 2. jaltai 3. luku-

tuotantopro- | Opitaan: vuoden aikana.

sessien hal-

linta, 150sp | - toimimalla tydpaikan tydturvallisuusohjeiden mukaisesti Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosa-

- toimimalla tybeldamén toimintatapojen mukaisesti
- ty6skentelemdlld laatujarjestelman mukaisesti

naan): Naytto ja arvi-
ointi toteutetaan
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Sisaltaen

tydssaoppi-
minen vahin-
taan 10 osp

- ottamalla tuotantoprosessista naytteita ohjeiden mukaisesti

- toimimalla paperi- tai kartonkiteollisuuden valmistusproses-
sin tyotehtavassa

- valvomalla tuotantoprosessin toimintaa

- kayttamalla tuotteen valmistukseen kuuluvia tyévalineita,
koneita ja laitteistoja

- perehtymalla paperin- ja kartongin tuotannon prosessivai-
heisiin

- perehtymalla hierteen, hiokkeen ja uusiomassan valmis-
tusprosesseihin

- tybskentelemdlld aiheuttamatta haittaa ymparistolle

- tydskentelemalld paperi- tai kartonkiteollisuuden tyoyhtei-
son jasenena

- tyoskentelemalla tyoyhteistssa

- tyoskentelemalld turvallisuusmaaraysten mukaisesti

- noudattamalla oikeita toimintatapoja.

- yllapitamalla tyokykya.

- noudattamalla ty6aikoja.

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet taydentyvat
tydssaoppimisjaksolla.

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan kes-
keiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaatimukset.

Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatel-
laan ja hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tyds-
kentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti kokonaisuu-
dessaan tydssaoppimispaikalla.

Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen nayt6lla arvioidaan ammattitaitovaati-
musten mukaista osaamista.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa
tunnustetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja
[tai opettaja. Nayton arvosanasta paattaa joko tydpaikka-
ohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

1., 2. ja/tai 3.
lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytdn arvosanasta ja tarvittaessa

muusta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.7.24 Selluteollisuuden prosessien hallinta, 15 osp

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.24 Selluteollisuuden prosessien hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu Prosessiteollisuu-

den tutkinnon perusteissa sivulla 137-142

Tutkinnon osan toteutus Arviointi Ajoitus

Jaksotus Toteutustapa

Selluteolli- Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja ty6saliopis- Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa to-
suuden pro- | keluna tai tydssaoppimisjaksolla. Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun teutetaan 1., 2.
sessien hal- osaamisen perusteella. ja/tai 3. lukuvuoden
linta, 15 osp | Opitaan: aikana.

- toimimalla tydpaikan tydturvallisuusohjeiden mukai- Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):

sesti Naytto ja arviointi
Sisaltéaen - toimimalla tydelaman toimintatapojen mukaisesti Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja | toteutetaan 1., 2.

- tyoskentelemalla laatujarjestelman mukaisesti hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta | ja/tai 3. lukuvuote-
tydssaoppi- - ottamalla tuotantoprosessista naytteitd ohjeiden mu- | koko tutkinnon osan ajan. na oppilaitoksessa
minen vahin- kaisesti tai tydssaoppimis-
taan 10 osp - toimimalla sellun valmistusprosessin tyotehtavassa Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti kokonaisuudessaan | paikalla.

- valvomalla tuotantoprosessin toimintaa

- kayttamalla tuotteen valmistukseen kuuluvia tydvali-
neitd, koneita ja laitteistoja

- perehtymalla kuitu- ja lipedlinjan prosessivaiheisiin

- perehtymalld tuotantoprosessin toimintaan

- tydskentelemalld aiheuttamatta haittaa ymparistolle

- tyoskentelemalla selluteollisuuden tybyhteison jase-
nena

- tyoskentelemalld eettisten ohjeiden mukaisesti

- tyoskentelemalld turvallisuusmaaraysten mukaisesti

- noudattamalla oikeita toimintatapoja

- yllapitamalla tyokykya.

- noudattamalla ty6aikoja

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tayden-
tyvat tydssaoppimisjaksolla.

tydssaoppimispaikalla.
Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimus-
ten mukaista osaamista.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tun-
nustetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai
opettaja. Naytdn arvosanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai
opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

Ajoituksessa huo-

mioidaan opiskeli-
jan henkilékohtai-

nen opetussuunni-
telma.
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Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan
keskeiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaa-
timukset.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssdoppimisjaksoa tulee suorittaa tyoturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta
osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paéttda tutkinnon osaa opettanut opettajalt.

2.7.27 Yritystoiminnan suunnittelu, 15 osp suunnitelma tehddédn OSAOtasolla

2.7.28 Huippuosaajana toimiminen, 15 osp suunnitelma tehdaan OSAOtasolla

2.7.29 TyOpaikkaohjaajaksi valmentautuminen, 5 osp, suunnitelma tehdéédn OSAOtasolla

2.7.30 Yrityksessé toimiminen, 15 osp, suunnitelma tehddan OSAOtasolla

2.7.32 Paikallisesti tarjottava tutkinnon osa, 15 osp

2.7.32.1 Paikallisen prosessiteollisuuden tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

Ammattitaitovaatimukset
Opiskelija tai tutkinnon suorittaja osaa

o selvittdd paikallisen prosessiteollisuuden tuotantoprosessien raaka-aineita ja tuotteita seké valmistusprosessin paavaiheita
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Arviointi

Taulukkoon on koottu arvioinnin kohteet seka arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen tasolle. Ammatillisessa peruskoulutuksessa arvioinnin

kohteet ovat samalla tutkinnon osan keskeinen siséalto.

valvoa ja kayttaa paikallista prosessiteollisuuden tuotantoprosessin osaa
noudattaa ty6turvallisuusohijeita ja turvallisia ty6tapoja
noudattaa tydyhteison toimintatapoja

noudattaa tydssaan toimintajarjestelman ohjeita ja maarayksia
toimia ja tydskennella tydyhteison jasenena

tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ymparistolle
lajitella ja havittaad tydssaan syntyvaa jatetta

ARVIOINNIN KOH-
DE

ARVIOINTIKRITEERIT

1. Tybprosessin
hallinta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija tai tutkinnon suorittaja

Paikallisen prosessi-
teollisuuden tuotan-

toprosessin hallinta

ja vastuullinen tyos-
kentely

- noudattaa ty6turval-

- noudattaa ty6turval-

- noudattaa ty6turvallisuus-

lisuusohjeita lisuusohjeita ohjeita

- tarvitsee seuraavan - selviytyy ty6tehta- - selviytyy tyotehtavasta
tybvaiheen vasta sujuvasti

- oivaltamiseen oh- - oma-aloitteisesti - ja ennakoi tulevat
jausta - tybvaiheet sekd huomioi

- ne toiminnassaan toimien
- oma-aloitteisesti ja itsenai-
sesti.

- noudattaa tybaikoja,
sopimuksia ja muita
tydelaman toiminta-
tapoja seka sopii
poikkeamista

- noudattaa ty6aikoja,
sopimuksia ja muita
tydelaman toiminta-
tapoja seka sopii
poikkeamista ja te-
kee annetut tehtavat
omatoimisesti

- noudattaa tytaikoja, sopi-
muksia ja muita tydelaman
toimintatapoja seka sopii
poikkeamista ja tekee
omalla vastuualueellaan
muitakin kuin annettuja tyo-
tehtvia omatoimisesti
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Yhteistyd sidosryh-
mien kanssa

ottaa tydssaan huo-
mioon yleisimmat si-
dosryhmat ja kump-
panit seké& niiden
roolit

ottaa tydssaéan huo-
mioon yleisimmat si-
dosryhmat ja kump-
panit sek& niiden
roolit ja oman tyon
vaikutukset ja vas-
tuut koskien sidos-
ryhmia ja asiakkaita

ottaa tydssaan huomioon
yleisimmat sidosryhmat ja
kumppanit sek& niiden roo-
lit ja oman tyon vaikutukset
ja vastuut koskien sidos-
ryhmié ja asiakkaita ja
0saa itsenaisesti hoitaa
asioita ja kommunikoida
sidosryhmien ja asiakkai-
den kanssa

Oman tyosuorituk-
sen arviointi

arvioi omaa tyosken-
telydén ja osaamis-
taan ohjatusti

arvioi omaa tyosken-
telyaan ja osaamis-
taan seka loytaa
omasta toiminnas-
taan mahdollisia ke-
hittdmiskohteita

arvioi omaa tydskentelyaan
ja osaamistaan seka loytaa
omasta toiminnastaan
mahdollisia kehittamiskoh-
teita seka osaa esittaa kor-
jausehdotuksia.

ARVIOINNIN KOHDE

ARVIOINTIKRITEERIT

2. Tydmenetelmien, -
vdlineiden ja materiaa-
lin hallinta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija tai tutkinnon suorittaja
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Prosessinhoitajana
toimiminen paikallises-
sa prosessiteollisuu-
den tuotantoproses-
sissa

valvoo tuotantopro-
sessin osan toimin-
taa ja kayttaa ohja-
tusti siihen kuuluvia
laitteita

valvoo tuotantopro-
sessin toimintaa ja
ohjaa seka yllapitaa
siihen kuuluvia lait-
teita

valvoo tuotantoprosessin
osan toimintaa ja kayttaa
seka yllapitaa itsendisesti
siihen kuuluvia laitteita ot-
taen huomioon laadulliset
ja taloudelliset vaikutukset

Raportointi

hakee ohjatusti
tietoja tydalueen
raporteista ja tieto-
jarjestelmista

kayttaa ja hyédyn-
taa tydalueen ra-
portteja ja tietojar-
jestelmia seka te-
kee tarvittavia ilmoi-
tuksia

kayttaa ja hyddyntaa tyo-
alueen raportteja ja tietojar-
jestelmia seka hoitaa oma-
aloitteisesti ja itsenaisesti
tarvittavat raportit ja ilmoi-
tukset tyopaikan kaytannén
mukaisesti

Toimintajarjestelman
noudattaminen

tydskentelee ai-
heuttamatta haittaa
ymparistolle

tydskentelee aiheut-
tamatta haittaa ym-
paristolle ja tarkkai-
lee paastokuormi-
tuksia

tydskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistolle, tark-
kailee paastokuormituksia
ja selvittda prosessin ym-
paristopaastot ja —riskit se-
kéa tarkeimmat menetelméat
niiden vahentamiseksi

tydskentelee laatu-
jarjestelman mukai-
sesti

tyoskentelee laatu-
jarjestelman mukai-
sesti ja selvittaa
oman tyon laadulli-
sen merkityksen

tyoskentelee toimintajarjes-
telmén mukaisesti ja selvit-
taa ohjeiden merkityksen
tuotteen seka toiminnan
laadulle

Kestava kehityksen
mukainen toiminta

tydoskentelee tuh-
lausta valttéaen, ka-
sittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan
syntyvia jatteita oh-
jatusti

tyoskentelee tuh-
lausta valttaen, ka-
sittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan
syntyvia jatteita oh-
jeiden mukaisesti

tyoskentelee tuhlausta valt-
téaen, kasittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan syntyvia
jatteitd ohjeiden mukaisesti
ja osaa arvioida jatteiden
aiheuttamia riskeja.
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ARVIOINNIN KOHDE

ARVIOINTIKRITEERIT

3. Tybn perustana
olevan tiedon hallinta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija tai tutkinnon suorittaja

Paikallisen prosessite-
ollisuuden tuotanto-
prosessin hallinta

selvittda joidenkin
paikallisten proses-
siteollisuuden tuo-
tantoprosessien
paavaiheet raaka-
aineista tuotteiksi

selvittaa paikallisten
prosessiteollisuu-
den tuotantopro-
sessien pdavaiheita
raaka-aineista tuot-
teiksi seka tietaa
tuotannosta synty-
vat sivutuotteet se-
k& niiden kayttdkoh-
teita

selvittdd useimpien paikal-
listen prosessiteollisuuden
tuotantoprosessien paavai-
heet raaka-aineista tuot-
teeksi seka tietaa tuotan-
nosta syntyvat sivutuotteet
ja niiden kayttdkohteita,
maaria seka laatuvaati-
muksia

Kayttohyodykkeiden ja
kemikaalien kayttami-
nen

selvittdd ohjatusti
paikallisessa pro-
sessiteollisuuden
tuotantoprosessissa
kaytettavat kaytto-
hyodykkeet ja ke-
mikaalit

selvittda paikalli-
sessa prosessiteol-
lisuuden tuotanto-
prosessissa kaytet-
tavat kayttohyodyk-
keet ja kemikaalit
seka niiden téar-
keimmat vaikutuk-
set ja kasittelyoh-
jeet

selvittaa paikallisessa pro-
sessiteollisuuden tuotanto-
prosessissa kaytettavat
kayttohyodykkeet ja kemi-
kaalit sek& niiden tarkeim-
mat vaikutukset, kasittely-
ohjeet ja annostelumaarat

Paikallisen prosessite-
ollisuuden tuotanto-
prosessin tunnusluku-
jen ja ajoarvojen seka
laadunvalvonnan peri-
aatteiden hallinta

erittelee paikallisen
prosessiteollisuu-
den tuotantopro-
sessin tarkeimpia
tunnuslukuja ja ajo-
arvoja seké tuot-

erittelee paikallisen
prosessiteollisuu-
den tuotantopro-
sessin tarkeimpia
tunnuslukuja ja ajo-
arvoja seka selvit-

erittelee paikallisen pro-
sessiteollisuuden tuotanto-
prosessin tarkeimpia tun-
nuslukuja ja ajoarvoja seka
selvittdd nykyisen ajotilan-
teen seka tuotteen laatu-
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teen laatuvaatimuk-
sia

tédéa nykyisen ajoti-
lanteen seka tuot-
teen laatuvaatimuk-
sia ja seurantame-
netelmia

vaatimukset ja seuranta-
menetelmat

Paikallisen prosessite-
ollisuuden tuotanto-
prosessiin liittyvien
luonnontieteellisten
lainalaisuuksien hallin-
ta

selvittda paapiirteit-
tain paikallisen pro-
sessiteollisuuden
tuotantoprosessin
eri vaiheisiin liittyvat
fysikaaliset ja kemi-

selvittaa paikallisen
prosessiteollisuu-
den tuotantopro-
sessin eri vaiheisiin
littyvat fysikaaliset
ja kemialliset lain-

selvittaa paikallisen pro-
sessiteollisuuden tuotanto-
prosessin eri vaiheisiin liit-
tyvat fysikaaliset ja kemial-
liset lainalaisuudet seké
yleisimmat hairio- ja riskite-

alliset lainalaisuu- alaisuudet kijat.
det
ARVIOINNIN KOHDE | ARVIOINTIKRITEERIT
4. Elinikaisen oppimi- | Tyydyttava T1 ‘ Hyva H2 Kiitettava K3

sen avaintaidot

Opiskelija tai tutkinnon suorittaja

Oppiminen ja ongel-
manratkaisu

selviytyy tutuista
tilanteista, mutta
muuttuvissa ja va-
lintatilanteissa tar-
vitsee ohjausta ja
tukea

selviytyy tutuissa ja
muuttuvissa valinta-
tilanteista oma-
aloitteisesti

toimii erilaisissa tilanteissa
tarkoituksenmukaisesti ja
|oytaa toiminnalleen vaih-
toehtoisia toimintatapoja
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Vuorovaikutus ja yh-
teisty®

tekee tydyhteisdssa
vastuullaan olevat
tehtavat ja toimii yh-
teistydssa muiden
tydnkuvaansa liitty-
vien tybalueiden
kanssa, mutta tar-
vitsee ajoittain oh-
jausta

tekee omatoimisesti
tydyhteistéssa vas-
tuullaan olevat teh-
tavat ja hakee tar-
vittaessa apua seka
toimii yhteistydssa
muiden tydnku-
vaansa liittyvien
tybalueiden kanssa

toimii vastuullisesti, yhteis-
tydkykyisesti seka tasaver-
taisesti erilaisten ihmisten
kanssa tydyhteisén ja ryh-
man jasenena huomioiden
my6s muiden tydalueiden
tarpeet

Ammattietiikka

noudattaa annettuja
eettisia ohjeita

noudattaa annettuja
eettisia ohjeita,
sopimuksia ja
saadoksia

toimii tydyhteison arvojen,
tavoitteiden, eettisten
ohjeiden, sopimusten ja
saadosten mukaisesti

Terveys, turvallisuus ja
toimintakyky

noudattaa
tyoturvallisuusohjeit
a ja tiedostaa oman
tydskentelyn vaarat,
osaa toimia
tyopaikan
toimintamallin
mukaisesti
tapaturman
sattuessa

noudattaa
tyoturvallisuusohjeit
a ja havaitsee
tyoskentelyn vaarat
seka tuntee
paikallisen
prosessiteollisuude
n tuotantoprosessin
tyoturvallisuuden
erityispiirteita ja
osaa toimia
tyopaikan
toimintamallin
mukaisesti
tapaturman
sattuessa
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osaa tarvittaessa
halyttda apua

osaa tarvittaessa
halyttda apua ja an-
taa hataensiapua

osaa tarvittaessa halyttaa
apua ja toimii oikein tavalli-
simmissa sairaus- ja tapa-
turmatilanteissa

kayttaa ohjeiden
mukaisia suojaimia,
tyoévalineita ja tyo-
menetelmia

kayttaa ohjeiden
mukaisia suojaimia,
tyovélineita ja tyo-
menetelmia oikealla
tavalla seka varmis-
taa tyovalineiden
turvallisuuden

kayttad ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalineita ja
tybmenetelmié oikealla ta-
valla seka varmistaa tyova-
lineiden turvallisuuden

tydskentelee paa-
saantoisesti er-
gonomisesti oikein

tydskentelee er-
gonomisesti oikein

kayttaa turvallisia, sopivasti
kuormittavia ja vaihtelevia
tydmenetelmia ottaen
huomioon ergonomian.

Ammattitaidon osoittamistavat

Opiskelija tai tutkinnon suorittaja osoittaa ammattitaitonsa toimimalla paikallisessa prosessiteollisuuden yrityksessa tai sitd muis-

tuttavissa prosessiymparistdissa. Tyota tehdaan siind laajuudessa, etta ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaa-

timuksia.

Ammattiosaamisen naytdssa osoitetaan

e tydprosessin hallinta kokonaan
e tydmenetelmien, -valineiden ja materiaalin hallinta: prosessinhoitajana toimiminen paikallisessa prosessiteollisuuden

tuotantoprosessissa ja toimintajarjestelman noudattaminen
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e tydn perustana olevan tiedon hallinta: paikallisen prosessiteollisuuden tuotantoprosessin hallinta ja paikallisen

prosessiteollisuuden tuotantoprosessin tunnuslukujen ja ajoarvojen seké laadunvalvonnan periaatteiden hallinta

¢ elinikaisen oppimisen avaintaidot kokonaan

Siltd osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida ammattiosaamisen naytdssa tai tutkintotilaisuudessa osoittaa,
sita tdydennetdan muulla osaamisen arvioinnilla, kuten haastattelujen, tehtavien ja muiden menetelmien avulla.

Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.32.1 Paikallisen prosessiteollisuuden tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja —kriteerit on kuvattu tédssa asiakirjas-

sa.

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa)

Arviointi

Ajoitus

Jaksotus Toteutustapa
Paikallisen Perustiedot ja -taidot opiskellaan luokka- ja tydsaliopis- Tutkinnon osa
prosessiteol- | keluna tai tydéssaoppimisjaksolla. Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: toteutetaan 1.,
lisuuden Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun 2. jaltai 3. luku-
tuotantopro- | Opitaan: osaamisen perusteella. vuoden aikana.
sessien hal-
linta, 150sp | - toimimalla tydpaikan ty6turvallisuusohjeiden mukai- Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan): Naytto ja arvi-
sesti ointi toteutetaan
- toimimalla tydelaman toimintatapojen mukaisesti Oppimisen edistymisté seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja 1, 2. jaltai 3.
Sisaltaen - valvomalla tuotantoprosessin toimintaa hanelle annetaan palautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta lukuvuotena
- kayttamalla prosessilaitteita ohjeiden mukaisesti koko tutkinnon osan ajan. oppilaitoksessa
tydssaoppi- - hakemalla tietoja tydpaikan tietojarjestelmista tai tydssaoppi-
minen vahin- | - tydskentelema aiheuttamatta haittaa ympéristolle Osaamisen arviointi: mispaikalla.
tédan 6 osp - tyoskentelemalld laatujarjestelman mukaisesti
- perehtymalla paikallisiin prosessiteollisuuden tuotan- | Ammattiosaamisen naytélla arvioidaan ammattitaitovaatimusten
toprosesseihin mukaista osaamista. Nayttd annetaan paasaantoisesti tyopaikal- | Ajoituksessa
- tyoskentelemalld paikallisessa prosessiteollisuuden la. huomioidaan

tuotantoprosessissa
- perehtymalla ty6alueen tunnuslukuihin ja ajoarvoihin
- perehtymalla tuotantoprosessin fysikaalisiin ja kemi-
allisiin lainalaisuuksiin
- tyoskentelemalld tydyhteisfssa
- tyoskentelemalld turvallisuusmaaraysten mukaisesti
- noudattamalla oikeita toimintatapoja.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei voida arvioida tyopai-
kalla tehdaan osanayttd oppilaitoksessa, esimerkiksi selvittamal-
1& ja kuvaamalla paikallisen prosessiteollisuuden tarkeimpia
tuotteita, tuotantolaitoksia ja -prosesseja.

opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.
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- yllapitamalla tyokykya. Muu arviointi:

- noudattamalla tybaikoja. Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tunnus-
tetut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Lopulliset ammattitaitovaatimukset ja tavoitteet tédyden-
tyvat tydssaoppimisjaksolla.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai
Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon osan | opettaja. Naytén arvosanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai
keskeiset oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaa- | opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

timukset.

Etenemisen ehdot Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tydturvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu ndytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta
0saamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.

2.7.32.2 Opetustehtaan tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

Opiskelija voi suorittaa tutkinnon osan paikallisesti tarjottavana tutkinnon osana tai vapaasti valittavana tutkinnon osana.
Ammattitaitovaatimukset

Opiskelija

noudattaa ty6turvallisuusohijeita ja turvallisia ty6tapoja

noudattaa tydssaan toimintajarjestelman ohjeita ja maarayksia

toimia opettajan maarittelemissa tuotantoprosessien tyétehtavissa tai prosessin osassa
tehdé prosessikohtaisia kaynnissapitoon liittyvia tehtavia

opettajan maarittelemat opetustehtaan tuotantoprosessit, raaka-aineet ja tuotteet
valvoa ja kayttaa opettajan méaarittelemia opetustehtaan tuotantoprosesseja

toimia ja tydskennella tydyhteison jasenena

noudattaa ty@yhteison toimintatapoja
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o tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ymparistélle

o lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta
o tydskentelee taloudellisesti ja kestavan kehityksen mukaisesti

Arviointi

Taulukkoon on koottu arvioinnin kohteet seka arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen
tasolle. Ammatillisessa peruskoulutuksessa arvioinnin kohteet ospat samalla

tutkinnon osan keskeinen sisalto.
Mikali arviointikriteereista puuttuu kriteeri T1 tasolta tai T1 ja H2 tasoilta, niin kyseista arvioinnin kohdetta ei silloin arvioida, mutta jos arviointikri-
teeri puuttuu tasolta H2 tai K3 arviointi tehdaan alemman tason kriteerin mukaan.

ARVIOINNIN KOH-
DE

ARVIOINTKIRITEERIT

1. Tydprosessin Tyydyttava T1 | Hyva H2 | Kiitettava K3
hallinta Opiskelija

Opetustehtaan tuo- - noudattaa tyoturval-

tantoprosessin hal- lisuusohjeita

linta ja vastuullinen
tyoskentely

- tarvitsee tydvaiheissa
etenemisessa ajoit-
taista ohjausta

F suunnittelee tyon ohjei-
den avulla ja etenee
sujuvasti tyovaihees-
ta toiseen

- suunnittelee itsenaisesti
tyon ja etenee sujuvas-
ti tybvaiheissa, ottaen
huomioon vaiheiden
jarjestyksen, ajoti-
lanteen ja raportoinnin

- noudattaa tydaikoja,
sopimuksia ja muita
tydelaman toiminta-
tapoja seka sopii
poikkeamista

- tekee annetut tehtavat
omatoimisesti

- tekee omalla vastuu-
alueellaan muitakin
kuin annettuja tyo-
tehtavia omatoimisesti

Yhteistyd sidosryh-
mien kanssa

- ottaa tydssaan huo-
mioon yleisimmat si-
dosryhmat ja kump-
panit seka niiden
roolit

- ottaa tydssaéan huo-
mioon oman tyon
vaikutukset ja vas-
tuut koskien sidos-
ryhmia ja asiakkaat

- 0saa itsenaisesti hoi-
taa asioita ja kommu-
nikoida sidosryhmien
ja asiakkaiden kanssa

Oman tyosuorituk-
sen arviointi

- arvioi omaa ty6taan
ja osaamistaan oh-
jatusti.

- arvioi omaa tyos-
kentelyaén ja osaa-
mistaan seka loytaa
omasta toi-

- léytaa omasta toimin-
nastaan mahdollisia
kehittamiskohteita se-
k& osaa esittaa kor-
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minnastaan mah-
dollisia kehittdmis-
kohteita.

jausehdotuksia.

2. Tyémenetelmien,
-valineiden ja mate-
riaalin hallinta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Prosessinhoitajana
toimiminen opetus-

- valvoo tydalueensa tuo-
tantoprosessin toi-

- valvoo tydalueensa tuo-
tantoprosessin toi-

- valvoo tydalueensa tuo-
tantoprosessin toimin-

tehtaassa mintaa seka kayttaa mintaa seka ohjaa ja taa seka ohjaa ja ylla-
ohjatusti siihen kuu- yllapitaa siihen kuu- pitda siihen kuuluvia
luvia laitteita luvia laitteita laitteita huomioiden
laadulliset ja taloudel-
liset vaikutukset
Raportointi - hakee ohjatusti tietoja - kayttaa ja hyodyntaa - hoitaa oma-aloitteisesti ja

tydalueen raporteista
ja tietojarjestelmista

tydalueen raportteja
ja tietojarjestelmia
seka tekee tarvittavia
ilmoituksia

itsenaisesti tarvittavat
raportit ja ilmoitukset
tyopaikan kaytannon
mukaisesti

Toimintajarjestel-
man noudatta-
minen

- tyoskentelee aiheutta-
matta haittaa ympa-
ristdlle

- tarkkailee paasto-
kuormituksia

- selvittéda prosessin ympa-
ristbpaastot ja — riskit
seka tarkeimmat me-
netelméat niiden vahen-
tamiseksi

- tyoskentelee laatujar-
jestelmien mukaisesti

- selvittd& oman tyon
laadullisen merki-
tyksen

- selvittdéa ohjeiden merki-
tyksen tuotteen seka
toiminnan laadulle

Kestavan kehityksen
mukainen toiminta

- tydskentelee taloudelli-
sesti

- kasittelee, lajittelee ja
havittaa tyossaan
syntyvia jatteita oh-
jatusti

- kasittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan
syntyvia jatteita oh-
jeiden mukaisesti

- 0saa arvioida jatteiden
aiheuttamia riskeja

3. Tybn perustana
olevan tiedon hallin-
ta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija
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Opetustehtaan tuo-
tantoprosessien
hallinta

kuvaa ohjatusti opet-
tajan maarittelemien
opetustehtaan tuo-
tantoprosessien
paavaiheet raaka-
aineista tuotteiksi

kuvaa opettajan
maarittelemien ope-
tustehtaan tuotanto-
prosessien paavai-
heita raaka-aineista
tuotteiksi

tietda tuotannosta
syntyvat sivutuotteet
seka niiden kaytto-
kohteita

tietd& tuotannosta
syntyvat sivutuotteet
ja niiden kayttdkohtei-
ta, maaria seka laatu -
vaatimuksia niin, etta
osaa toimia itsenai-
sesti tuotannossa

Kayttohyodykkei-
den ja kemikaalien
kayttaminen

kuvaa ohjatusti ope-
tustehtaan pro-
sesseissa kaytetta-
vat kayttohyodykkeet
ja kemikaalit

kuvaa opetustehtaan
prosesseissa kaytet-
tavat kayttohyodyk-
keet ja kemikaalit
seka niiden téar-
keimmaét vaikutukset
ja kasittelyohjeet

kuvaa opetustehtaan
prosesseissa kaytet-
tavat kaytto-
hyodykkeet ja kemi-
kaalit sek& niiden tér-
keimmaét vaikutukset,
kasittelyohjeet ja an-
nostelumaarat

Opetustehtaan tuo-
tantoprosessien
tunnuslukujen ja
ajoarvojen seka
laadunvalvonnan
periaatteiden hal-
linta

erittelee opetusteh-
taan tuotantopro-
sessien tarkeimpia
tunnuslukuja ja ajo-
arvoja seka tuotteen
laatuvaatimuksia

kuvaa nykyisen
ajotilanteen seka
tuotteen laa-
tuvaatimuksia ja
seurantamenetelmia

kuvaa nykyisen ajoti-
lanteen, tuotteen laa-
tuvaatimuksia ja seu-
rantamenetelmia seka
analysoi tuotteet

Opetustehtaan tuo-
tantoprosesseihin
liittyvien luonnontie-
teellisten lain-
alaisuuksien hallinta

kuvaa paapiirteittain
opetustehtaan tuo-
tantoprosessien eri
vaiheisiin liittyvat fy-
sikaaliset ja kemi-
alliset lainalaisuudet.

kuvaa opetustehtaan
tuotantoprosessien
eri vaiheisiin liittyvat
fysikaaliset ja kemi-
alliset lainalaisuudet
seka yleisimmat hai-
rio- ja riskitekijat.

kuvaa opetustehtaan
tuotantoprosessien eri
vaiheisiin liittyvat fysi-
kaaliset ja kemialliset
lainalaisuudet, ylei-
simmat hairio- ja riski-
tekijat seka niiden hal-
linta.
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4. Elinikaisen oppi- | Tyydyttava T1 | Hyva H2 | Kiitettava K3
misen avaintaidot Opiskelija
Oppiminen ja on- - selviytyy tutuista ti- - selviytyy tutuissaja |- toimii erilaisissa ti-

gelmanratkaisu

lanteista, mutta
muuttuvissa ja valin-
tatilanteissa tarvitsee
ohjausta ja tukea

muuttuvissa valintati-
lanteista oma-
aloitteisesti

lanteissa tarkoituk-
senmukaisesti ja [0y-
taa toiminnalleen vaih-
toehtoisia toi-
mintatapoja

Vuorovaikutus ja
yhteisty®

tekee tydyhteistssa
vastuullaan olevat
tehtavat ja toimii yh-
teisty6ssa muiden
tyohonsa liittyvien
tydalueiden kanssa,
mutta tarvitsee ajoit-
tain ohjausta

tekee omatoimisesti
tydyhteistssa vas-
tuullaan olevat teh-
tavat ja hakee tar-
vittaessa apua seka
toimii yhteistydssa
muiden tydhonsa liit-
tyvien tybalueiden
kanssa

toimii vastuullisesti,
yhteistydkykyisesti se-
ka tasavertaisesti eri-
laisten ihmisten kans-
sa tydyhteison ja ryh-
man jasenena huomi-
oiden my6s muiden
tybhonsa liittyvien tyo-
alueiden tarpeet

tiedostaa yleisimmat
sidosryhmat ja
kumppanit seka nii-
den roolit

tiedostaa yleisimmat
sidosryhmat ja
kumppanit seka nii-
den roolit ja oman
tyon vaikutukset ja
vastuut koskien si-
dosryhmié ja asiak-
kaita

Ammattietiikka

noudattaa annettuja
eettisia ohjeita

noudattaa annettuja
eettisia ohjeita, so-
pimuksia ja sdadok-
sia

toimii tydyhteison
arvojen, tavoitteiden,
eettisten ohjeiden, so-
pimusten ja saaddsten
mukaisesti

Terveys, turvallisuus
ja toimintakyky

noudattaa ty6turval-
lisuusohjeita

tiedostaa oman tyos-
kentelyn vaarat,
osaa toimia tyopai-
kan toimintamallin
mukaisesti tapatur-
man sattuessa

havaitsee tyoskente-
lyn vaarat seka tun-
tee paikallisen pro-
sessiteollisuuden
tuotantoprosessin
tyéturvallisuuden eri-
tyispiirteita ja osaa

havaitsee ja osaa
arvioida tyohon liitty-
vat vaarat seka tuntee
paikallisen prosessite-
ollisuuden tuotanto-
prosessin tyéturvalli-
suuden erityispiirteita
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toimia tydpaikan
toimintamallin mu-
kaisesti tapaturman
sattuessa

ja -maarayksia ja osaa
toimia tyOpaikan toi-
mintamallin mukaisesti
tapaturman sattuessa

teessa

- tietdd miten halyte-
tédan apua hatatilan-

osaa antaa hataen-
siapua

osaa toimia tavalli-
simmissa sairaus- ja
tapaturmatilanteissa

ja tyovalineita

- kayttaa ohjeiden
mukaisia suojaimia

kayttaa ohjeiden
mukaisia suojaimia,
tyovélineitd ja tyo-
menetelmia oikealla
tavalla seka var-
mistaa tydvalineiden
turvallisuuden

saantoisesti er-

- tyoskentelee paa-

gonomisesti oikein.

tyoskentelee er-
gonomisesti oikein.

kayttaa turvallisia,
sopivasti kuormittavia
ja vaihtelevia tydme-
netelmia ottaen huo-
mioon ergonomian.

Ammattitaidon osoittamistavat
Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toimimalla oppilaitoksen opetustehtaassa. Tyota tehdaan siind laajuudessa, etta ammattitaidon voidaan to-

deta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Ammattiosaamisen ndytdssa osoitetaan kokonaan

tydprosessin hallinta

tybmenetelmien, -valineiden ja materiaalin hallinta
tydn perustana olevan tiedon hallinta
elinikaisen oppimisen avaintaidot

Silta osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida ammattiosaamisen naytdssa osoittaa, sita taydennetddn muulla osaamisen

arvioinnilla, kuten haastattelujen, tehtavien ja muiden menetelmien avulla.
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Tutkinnon osan toteutus- ja arviointisuunnitelma

TUTKINNON OSA

2.7.32.2 Opetustehtaan tuotantoprosessien hallinta

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon osan ammattitaitovaatimukset ja arviointikriteerit ovat tdssa asiakirjassa.

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaes- | Arviointi Ajoitus

sa)

Jaksotus Toteutustapa

Opetusteh- Perustiedot ja -taidot opiskellaan Tutkinnon osa

taan tuotan-
toprosessien
hallinta, 15
osp

Sisaltaen

tydssaoppi-
minen O osp
-15 osp

Vapaasti
valittavan
tutkinnon
osan toteu-
tus (pienin
mabhdollinen
5 OSP):
50sp = kaksi
tuotantopro-
sessia, joista

luokka- ja tydsaliopiskeluna tai
tydssdoppimisjaksolla.

Opitaan:

toimimalla tydpaikan ty6turvalli-
suusohjeiden mukaisesti
toimimalla tydelaman toiminta-
tapojen mukaisesti

valvomalla tuotantoprosessin
toimintaa

kayttamalla prosessilaitteita
ohjeiden mukaisesti

hakemalla tietoja opetustehtaan
tietojarjestelmistd, tuotantopro-
sessin laitteiden rakenteesta,
tuotantoprosessin paavaiheista
ja tuotantoprosessin ohjaukses-
ta

tydskentelemalla aiheuttamatta

Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen:

Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun osaamisen perusteella.
Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):

Oppimisen edistymista seurataan, opiskelijaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan.

Osaamisen arviointi:

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten mukaista osaamista.
Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tunnustetut kortit, maaratyt
lisatehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton arvo-
sanasta paattaa joko tydpaikkaohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

toteutetaan 1., 2
jaftai 3. luku-
vuoden aikana.

Naytto ja arvi-
ointi toteutetaan
1., 2. tai 3. lu-
kuvuotena oppi-
laitoksessa.

Ajoituksessa
huomioidaan
opiskelijan hen-
kilokohtainen
opetussuunni-
telma.
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toinen on
laajempi
esim. biodie-
selin valmis-
tus

100sp =
nelja tuotan-
toprosessia,
joista yksi on
laajempi
esim. biodie-
selin valmis-
tus

150sp = viisi
tuotantopro-
sessia, joista
kaksi on
laajempia
esim. biodie-
selin valmis-
tus ja val-
kaistun mas-
san valmis-
tus

haittaa ympatristolle, laatujarjes-
telman mukaisesti, opetusteh-
taan tuotantoprosessissa, tyo-
yhteis6ssa turvallisuusmaarays-
ten mukaisesti

perehtymalla opetustehtaan
tuotantoprosesseihin, tydalueen
tunnuslukuihin ja ajoarvoihin,
tuotantoprosessin fysikaalisiin ja
kemiallisiin lainalaisuuksiin
yllapitamalla tyokykya.
noudattamalla oikeita toiminta-
tapoja ja tydaikoja.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tutkinnon osaa tulee olla suoritettuna
ty6turvallisuuskorttikoulutus.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta osaamisen
arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.7.32.3 Kaivosalan rikastustekniikan perusteet, 15 osp

Opiskelija voi suorittaa tutkinnon osan paikallisesti tarjottavana tutkinnon osana tai vapaasti valittavana tutkinnon osana.

Ammattitaitovaatimukset
Opiskelija osaa

kaivostoiminnan ja jatkojalostuksen eri vaiheet sek& hahmottaa oman tyon vaikutuksen kokonaisprosessin onnistumiseen
kayttaa rikastuksessa seka mittauksissa ja analysoinneissa joitakin perustytkaluja ja mittalaitteita

hyddyntaa tydssaan sahkotekniikan ja automaation perustaitoja

ottaa tydssaan huomioon mittaus- ja sdatotekniikan perusteet

kayttaa automaatiojarjestelmaa ja tulkita prosessi- ja instrumentointikaavioita

toimia laatu-, ymparisto- ja turvallisuusjarjestelmien seka niitd koskevien sddddsten mukaisesti

kasitella, lajitella ja havittaa kaivosalalla syntyneet jatteet turvallisesti ja oikein seka kierrattaa kaivostoiminnasta syntyneita jatteita
kemikaalien kayttoturvallisuustiedotteiden sisallon ja rakenteen ja kasitella tarvittavia materiaaleja, kemikaaleja ja tuotteita
huomioida kaytettavien aineiden terveyshaitat ja ymparistovaikutukset

kuvata kaivosteollisuuden ympadristévaikutuksia

kayttaa henkilokohtaisia suojavélineitéd ja huomioida siisteyden merkityksen tydssaan

Arviointi
Taulukkoon on koottu arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen tasolle sek& arvioinnin kohteet. Ammatillisessa peruskoulutuksessa arvioinnin
kohteet ovat samalla tutkinnon osan keskeinen sisalto.

Mikali arviointikriteereista puuttuu kriteeri T1 tasolta tai T1 ja H2 tasoilta, niin kyseista arvioinnin kohdetta ei silloin arvioida, mutta jos arviointikri-
teeri puuttuu tasolta H2 tai K3 arviointi tehdaan alemman tason kriteerin mukaan.

DE

ARVIOINNIN KOH-

Arviointikriteerit

1. Ty6prosessin Tyydyttava T1 Hyva H2 Kiitettava K3
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hallinta

Opiskelija

Oman ty6én suunnit-
telu ja suunnitelmien
tekeminen

suunnittelee ohjattu-
na omaa tyotaan

- suunnittelee annettu-
jen ohjeiden mukaan
oman tyonsa

tekee toteuttamiskelpoi-
sen tyésuunnitelman it-
sendisesti

Tyon kokonaisuuden
hallinta

noudattaa tyaikoja
ja toimii ohjattuna
tyéohjeiden mukai-
sesti

- noudattaa tydaikoja
ja annettuja tydohjei-
ta

noudattaa tydaikoja ja
tybohjeita seka neuvot-
telee mahdollisista poik-
keamista

Taloudellinen ja
laadukas toiminta

- toimii ohjattuna ase-
tettujen taloudelli-
suus- ja laatutavoit-

- toimii asetettujen
taloudellisuus- ja laa-
tutavoitteiden mukai-

toimii asetettujen talou-
dellisuus- ja laatutavoit-
teiden mukaisesti ja ke-

teiden mukaisesti. sesti. hittdd omaa toimintaan-

sa taloudellisuus- ja laa-
tutavoitteiden saavutta-
miseksi.

2. Tydbmenetelmien, | Tyydyttava T1 Hyvéa H2 Kiitettava K3

-valineiden ja mate-

riaalin hallinta ) -

Opiskelija

Rikastustydomene-
telmien perusteiden
hallinta

- tuntee rikastustydssa
kaytettavat laitteet ja
osaa kayttaa niita oh-
jattuna

- tuntee rikastustydssa
kaytettavat laitteet
seké osaa kayttaa
niita annettujen oh-
jeiden mukaan

tuntee rikastustydssa
kaytettavat laitteet seka
osaa kayttaa niita itse-
naisesti

- tekee rikastuksen
yksikkdprosessin
keskeisia tydtehtavia
ohjattuna

- tekee rikastuksen
yksikkdprosessin
keskeisia tydtehtavia
ohjeiden mukaan

tekee rikastuksen yksik-
koprosessin keskeisia
tyétehtavia tydryhman
jasenena

- hybdyntaa opastettu-
na tydssaan sahkon,
automaation perus-
taitoja

- kayttaa opastettuna
tydssaan sahkoén, au-
tomaation perustoita

kayttaa tydssaan sah-
kén, automaation, pe-
rustaitoja tyotehtavien
mukaisesti
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kayttaa prosessioh-
jauksen automaa-
tiojarjestelméan val-
vonta-asemaa mutta
tarvitsee ohjausta

kayttaa prosessioh-
jauksen automaa-
tiojarjestelméan val-
vonta-asemaa

- kayttaa prosessiohjauk-
sen automaatiojarjes-
telmén valvonta-asemaa
ja siihen
liittyvia ohjelmia

kéayttaa rikastustdissa
kaytettavia keskei-
simpia tyovalineitd,
mittavélineita ja ma-
teriaaleja tutuissa
tydtilanteissa, mutta
tarvitsee valilla oh-
jausta

kayttaa rikastustdissa
kaytettavia keskei-
simpié tyovalineita
mittavélineitd ja ma-
teriaaleja tarkoituk-
senmukaisesti tutuis-
sa tydtilanteissa

- valitsee ty6hon sopivat
tyovélineet seka kayttaa
tydvalineita mittavalinei-
ta ja materiaaleja tarkoi-
tuksenmukaisesti vaihte-
levissa tydtilanteissa

Tyoévélineiden ja
materiaalin hallinta

suojaa ja varastoi
materiaaleja opastet-
tuna

kayttda materiaaleja
huolellisesti ja talou-
dellisesti ohjeiden
mukaan

- kayttda materiaaleja
huolellisesti ja taloudelli-
sesti itsenaisesti

Jatteiden kasittely ja
kierratys

kasittelee ja kierrat-
taa jatteitéa ohjatusti.

kasittelee ja kierrat-
taa jatteité ohjeiden
mukaan.

- pitadd itsendisesti tydym-
paristdn puhtaana ja jar-
jestyksessa koko tyovai-
heen ajan ottaen huomi-
oon kierratyksen ja lajit-
telun merkityksen.

3. Tyodn perustana
olevan tiedon hal-
linta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Kaivostoiminnan eri
vaiheiden hallinta

tunnistaa eri rikas-
tusmenetelmien ja
laitteiden seka suo-
datusmenetelmien ja
analysaattorien toi-
mintaperiaatteet

on selvilla eri rikas-
tusmenetelmien ja
laitteiden sekéa suo-
datusmenetelmien ja
analysaattorien toi-
mintaperiaatteista ja
ohjattuna toimii nii-

- késittda eri rikastusme-
netelmien ja laitteiden
seka suodatusmenetel-
mien ja analysaattorien
toimintaperiaatteet
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Rikastamon tyoteh-
tavissa toimiminen

den mukaan

tulkitsee ohjattuna
prosessissa kaytetta-
vid prosessi- ja inst-
rumentointikaavioita

tulkitsee prosessissa
kéaytettavia prosessi-
ja instrumentointi-
kaavioita

tulkitsee ja kuvaa pro-
sessin toiminta-
periaatteen prosessi- ja
instrumentointikaaviota
kayttéden

kayttaa saatopiiria
automaatti- seka ka-
siajolla, ottaa huomi-
oon peruslukitusten
vaikutukset

kayttaa saatopiiria
automaatti- seka ka-
siajolla, ottaa huomi-
oon peruslukitusten
vaikutukset
ymmartaa sekvens-
siohjelman ajamisen
periaatteen

kayttaa saatopiiria au-
tomaatti- seké kasiajolla,
ottaa huomioon peruslu-
kitusten vaikutukset
ymmartaa sekvenssioh-
jelman ajamisen
periaatteen

tietdd saatéparametrien
merkityksen ja

tulkitsee lukitustietoja

ottaa huomioon ko-

konaisprosesseja se-
kéa yksikkoprosessien
perusteita kaivoksella

ottaa huomioon ko-
konaisprosessit seka
yksikkdprosessien
perusteet kaivoksella

ottaa huomioon koko-
naisprosessit seka yk-
sikkOprosessit ja arvioi
niiden vaikutusta loppu-
tulokseen ja kustannuk-
siin

ottaa huomioon tyds-
saan ympariston suo-
jelun perusteet

ottaa huomioon tyds-
saan ymparistonsuo-
jelun perusteet ja
ymmartaa niiden
merkityksen kaivos-
toiminnassa

tietdd ymparisténsuoje-
lun perusteet ja ymmar-
taa niiden merkityksen
kaivostoiminnassa seké
arvioi oman tyon merki-
tysta ja vaikutusmahdol-
lisuuksia ymparistonsuo-
jelun ndkékulmasta

hallitsee rikastamo-
tydn laadun maari-
telmén ja toimii ohjat-
tuna laatumaaraysten

hallitsee laatukasit-
teen ja huomioi oman
tydn vaikutuksen laa-
tuun

hallitsee rikastamotyota
ohjaavia maarayksia ja
lainsaadantoa ja hyo-
dynt&a niitd omassa
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Materiaalien ominai-
suuksien hallinta

Tietotekniikan kaytto

mukaisesti

tyossaan

- tuntee kierratyksen
periaatteet

- tuntee kierratykseen ja
ongelmajatteisiin liittyvat
toimintatavat

tunnistaa yleisimmat
rikastamotoissa kay-
tettavéat materiaalit

- kayttda materiaalia
oikeissa kohteissa ja
osaa kasitella niita

- hallitsee materiaalien
teknisia ja fysikaalisia
ominaisuuksia

- kasittelee kemikaale-
ja opastettuna

- kasittelee kemikaale-
ja ohjeiden mukaan

- kasittelee kemikaaleja
ohjeiden mukaan itse-
naisesti

- mittaa ja kirjaa seka
lukee ohjattuna mit-
taustulokset valvo-
mon naytosta ja tar-
vittaessa kirjaa mit-

- mittaa ja kirjaa seka
lukee mittaustulokset
valvomon naytosta ja
tarvittaessa kirjaa
mittaustulokset ra-

- mittaa ja kirjaa prosessi-
suureita ja mittaustulok-
sia seka tulkitsee trendi-
kuvaajia.

taustulokset raport- portteihin.
teihin.
4. Elinikéisen op- | Tyydyttava T1 Hyvéa H2 Kiitettava K3
pimisen avaintaidot - -
Opiskelija

Vuorovaikutus ja
yhteisty6

Terveys, -
turvallisuus ja toimin-

- ottaa ohjeiden mu-
kaisesti huomioon
kaivoksen ja rikasta-
mon muiden ammat-
tiryhmien toiminnan

- ottaa huomioon kai-
voksen ja rikastamon
muiden ammattiryh-
mien toiminnan

- ottaa huomioon ty6s-
saan kaivoksen ja rikas-
tamon muun toiminnan
ja edistaa yhteistyota

- toimii yhteistydssa
tyéryhman jasenten

- toimii rakentavassa
yhteistytssa erilais-

- edistaa tyéryhman toi-
mintaa

kanssa ten ihmisten kanssa
ja tydbryhmassa aktii-
visena jasenena
- noudattaa tyosta noudattaa havaitsee ja tunnistaa

annettuja turvalli-
suusohjeita eika ai-
heuta vaaraa

tydyhteison ohjeita ja
ottaa huomioon
tydssdan tydyhteison
muut jasenet

tybhonsa liittyvat vaarat
ja ilmoittaa niista
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takyky

Oppiminen ja
ongelmanratkaisu

kayttaa turvallisesti
ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalinei-
ta ja tydmenetelmia

varmistaa tyévalinei-
den ja materiaalien
turvallisuuden sek&a
poistaa ja vie huol-
toon vialliset tyovali-
neet

arvioi suojainten, tyova-
lineiden ja tydmenetel-
mien soveltuvuutta ky-
seiseen ty6hon ja huo-
lehtii itsenaisesti tydym-
paristonsa tyoturvalli-
suudesta

ottaa ohjattuna huo-
mioon toiminta- ja
tyokyvyn yllapitami-
sen tydgssaan

toimii motivoituneesti
terveellisten
elintapojen seka
toiminta- ja tydkyvyn
yllapitamiseen

on motivoituneesti ter-
veellisten elintapojen
sekd toiminta- ja tyoky-
vyn itsenaiseen yllapi-
tamiseen ja edistami-
seen

tunnistaa ongelmat ja
osaa tiedottaa niista
tydnjohdolle.

tunnistaa ongelman
ja osaa ohjattuna
tehda tarvittavia toi-
menpiteita.

tunnistaa ongelman ja
pystyy ratkaisemaan sen
itsenaisesti.

Ammattitaidon osoittamistavat

Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa tydskentelemalla todellisissa kaivosolosuhteissa tai tekemalla ty6tehtavid oppilaitoksen rikastamon oppimis-
ympaéristossa. Tyota tehdaén siiné laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Silta osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida ammattiosaamisen naytdssa osoittaa, sita taydennetddn muulla osaamisen
arvioinnilla, kuten haastattelujen, tehtavien ja muiden menetelmien avulla.

Arviointitoimikunnan hyvaksyma suunnitelma ammatillisten tutkinnon osien arvioinnista sisaltden ammattiosaamisen nayttdjen to-
teuttamissuunnitelman ja muun arvioinnin:
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TUTKINNON OSA

2.7.32.3 Kaivosalan rikastustekniikan perusteet

Ammattitaitovaatimukset

Ammattitaitovaatimukset, arvioinnin kohteet ja -kriteerit on kuvattu tédssa asiakirjassa

Tutkinnon osan toteutus (ja jaksotus tarvittaessa) Arviointi Ajoitus

Jaksotus Toteutustapa

Kaivosalan Perustiedot ja -taidot opiskellaan Osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen: Tutkinnon osa

rikastustek- luokka- ja tydsaliopiskeluna tai Osaamista voidaan tunnistaa ja tunnustaa aiemmin hankitun osaamisen perusteella. | toteutetaan 1., 2

niikan perus- | tydssaoppimalla. jaftai 3. luku-

teet, 15 osp | Opitaan vuoden aikana.
- valvomalla tuotantoprosessin Oppimisen arviointi (ei vaikuta tutkinnon osan arvosanaan):

Sisaltéaen toimintaa Naytto ja arvi-
o - kayttamalla prosessilaitteita Oppimisen edi.stymisf[a se"urataan, opiskelijaa haastqtellaan ja hanelle annetaan pa- ointi toteute-_
tyossaop- ohjeiden mukaisesti lautetta suunnittelun ja tyéskentelyn osalta koko tutkinnon osan ajan. taan 1., 2. tai 3.

piminen O D lukuvuotena

osp-15o0sp |~ hake_-r.nglla t'et_oj"’.‘. tyopaikan Tutkinnon osan ammattitaitovaatimukset opitaan paasaantoisesti oppilaitoksessa. oppilaitoksessa

tietojarjestelmista Tutkinnon osa voidaan suorittaa myds kokonaisuudessaan tyéssaoppimispaikalla. tai tydssaoppi-

- perehtymalla rikastamon tuotan- misjaksolla.

Vapaasti toprosesseihin Suoritettaessa tutkinnon osa oppilaitoksessa opiskelija saa palautetta esimerkiksi

valittavan - tyoskentelemalla rikastamon tyoskentelystéan tydsalissa, blogeista ja vertaisarviointina toisilta opiskelijoilta. Ajoituksessa

tutkinnon tuotantoprosessissa , L huomioidaan

osan toteu- | perehtymalla tydalueen tunnus- Osaamisen arviointi: o_p|skelua_n hen-

tus: T o kilokohtainen

5osp = kai- lukuihin ja ajoarvoihin Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan ammattitaitovaatimusten mukaista osaamista. | opetussuunni-

voksentoi- |- toimimalla tydpaikan ty6turvalli- | Riippuen tydssaoppimispaikasta nayttd voidaan antaa joko tydssaoppimispaikalla tai | telma.

minnan pe- suusohjeiden mukaisesti oppilaitoksessa.

rusteita, - toimimalla ty6elamé&n toiminta-

rikastus- tapojen mukaisesti Muu arviointi:

Ialtte_!den |- tyoskentelemalla aiheuttamatta C_)s_.aam!.se"n arvioinnissa voidaan huomioida tarvittaessa tunnustetut kortit, maaratyt

tekniikkaa ja . R lisatehtavat tai haastattelut.

2 rikas- haittaa ymparistolle

tusmenetel- |-  tyoskentelemalla laatu- ja ympa- | Nayton arviointiin osallistuu opiskelija, tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton arvo-

mien tyotéa ristojarjestelman mukaisesti sanasta paéttaa joko tyopaikkaohjaaja tai opettaja / opettajat tai molemmat yhdessa.

100sp =

kaivoksen

toiminnan

perusteet,

rikastus-

laitteiden

tekniikat ja 4

55




rikastus-
menetelmien
tyota

150sp =
kaivoksen
toiminnan
perusteet,
rikastus-
laitteiden
tekniikat ja 6
mineraalien
hienonnuk-
sen tai rikas-
tus-
menetelmien
tyota seka
tutustumis-
kaynnit ri-
kastuspilotil-
le ja kaivok-
sen rikasta-
molle.

Etenemisen ehdot

Tutkinnon osan arvosanan maaraytymisen perusteet:

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee suorittaa tyotur-
vallisuuskorttikoulutus.

Ennen tydssaoppimisjaksoa tulee hallita tutkinnon
osan oppilaitoksessa opiskeltavat ammattitaitovaa-

timukset.

Tutkinnon osan arvosana muodostuu naytén arvosanasta ja tarvittaessa muusta osaamisen arvioinnista.

Arvosanasta paattaa tutkinnon osaa opettanut opettaja/t.
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2.7.33 Tutkinnon osa vapaasti valittavista tutkinnon osista, 0 - 15 osp

Tahan perustutkintoon voidaan sisallyttaa yksi tutkinnon osa vapaasti valittavista tutkinnon osista. Mikali siséllytetty tutkinnon osa on ammatilli-
nen, se arvioidaan ammattiosaamisen naytolla.

3. Yhteiset tutkinnon osat, 35 osp

Tutkintoon kuuluvana opiskelija suorittaa 35 osaamispisteen laajuisesti yhteisia tutkinnon osia. Niista pakollisia tutkinnon osia on 19 osaami-
seen laajuisesti ja valinnaisia tutkinnon osia 16 osaamispisteen laajuisesti. Yhteisten tutkinnon osien arviointi- ja toteutussuunnitelmat seka
niiltd osin kuin perusteissa ei ole, tavoitteet ja arviointikriteerit ovat OSAOnN yksikailla yhteiset ja niisté on tehty erillinen dokumentti.

4. Vapaasti valittavat tutkinnon osat, 10 osp

Tutkintoon kuuluu tutkinnon ammattitaitovaatimuksia ja osaamistavoitteita tukevia vapaasti valittavia tutkinnon osia 10 osaamispisteen laajui-
sesti. Vapaasti valittavista tutkinnon osista ammattitaitovaatimukset / tavoitteet ja arviointikriteerit ovat erillisessd OSAOnN vapaasti valittavien
tutkinnon osien koosteessa ja niita taydennetaan tarvittaessa.
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5. Arviointi

Oulun seudun ammattiopisto méaarittelee arvioinnin toteuttamisen toimintatavat tdsséa asiakirjassa ja opetussuunnitelman yhteisessa osassa.

Arviointitoimikunnan 7.5.2015 hyvaksyma suunnitelma tutkinnon osien arvioinnista ja tutkintoon siséaltyvista naytoista

Oppimisen arviointi on opiskelijan tukemista ja ohjaamista ammattitaitovaatimusten ja osaamistavoitteiden saavuttamisessa. Oppimisen arvi-
oinnilla tarkoitetaan opiskelijan osaamisen kehittymisen seurantaa ja arviointia opiskelun aikana seka opiskelijalle osaamisen kehittymisesta
annettavaa palautetta.

Osaamisen arvioinnissa arvioidaan hallitseeko opiskelija tutkinnon perusteiden mukaiset ammattitaitovaatimukset ja osaamistavoitteet. Osaa-
misen arvioinnissa arvioidaan osaamisen tasoa, josta annetaan arviointiasteikon mukainen arvosana. Opiskelijalla on oikeus uusia osaamisen
osoittaminen tai korottaa arvosanaa.

TUTKINNON OSA

OPPIMISEN ARVIOINTI

OSAAMISEN
ARVIOINNIN
SUUNNITELTU
AJANKOHTA JA
SUORITTAMIS-
PAIKKA

Pakolliset tutkinnon osat

2.1.1 Kaynnissapito, 30 osp

Opiskelija osaa

noudattaa tyoturvallisuusohijeita ja turvallisia
tyotapoja

varmistaa prosessin hairiétonta toimintaa
huolehtia ty6alueen siisteydesta ja prosessi-
laitteiden puhtaudesta

suorittaa kunnonvalvontaa erilaisin menetel-

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osassa opiskelija saa palautetta
esimerkiksi tekemastaan oppimispaivakir-
jasta, tyoskentelystdan tyosalissa ja oppi-
misymparistéon tehdyista tehtavista.

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista. Nayttd annetaan paasaan-
toisesti tydpaikalla.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei
voida arvioida tyopaikalla tehdaan osa-
nayttd oppilaitoksessa, esimerkiksi 0soi-
tetaan automaationkenttélaitteiden toi-
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min

hoitaa voiteluhuoltoon liittyvid tehtavia
huoltaa prosessi- ja automaatiokenttalaitteita
erottaa laitteita prosessista hairién tai huollon
ajaksi

kéayttad nostimia ja nostoapuvalineita
noudattaa tyéssaan toimintajarjestelman
ohjeita ja maarayksia

tulitdiden turvallisuuden edellyttdmat taidot
lukea ja tulkita prosessiteollisuudessa kaytet-
tavia teknisia dokumentteja

hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja
tietojarjestelmia

tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

antaa ensiapua

toimia yhteistydssa kaynnissapitoon liittyvis-
sa tehtavissa toisten tyontekijoiden kanssa
lajitella ja havittaa tydssdan syntyvaa jatetta.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Prosessien laitetekniikka ja -
turvallisuus

- Prosessilaitteiden mekaaninen
huolto, voiteluhuolto ja kunnonval-
vonta

- Automaation kenttélaitteiden hallin-
ta ja huolto

- Taakan nosto ja siirto

- Teknisten dokumenttien hallinta

- Hydrauliikan ja pneumatiikan hallin-
ta

- Sahkotekniikan soveltaminen

- Prosessiteollisuuden luonnontie-
teelliset perusteet

- Tyo6turvallisuus

- Tulitdiden turvallisuus

- Tehdaskohtaisen kaynnissapidon
hallinta (TOP)

mintaperiaatteiden tuntemus seké& huol-
letaan automaatiokenttalaitteita. Lisaksi
voidaan osoittaa osaamista prosessilait-
teiden huoltoon, taakkojen nostoon ja
siirtoon seka teknisten dokumenttien
tulkintaan liittyen.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tyopaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.1.2 Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus,
45 osp

Opiskelija osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita

eritella prosessin ohjauksia ja arvoja

lukea ja tulkita prosessi- ja instrumenttikaa-
vioita

kayttaa prosessinohjauksen automaatiojar-
jestelmaa, kun ohjaa ja valvoo prosessia
valvoa, ohjata ja saataa tydalueen prosesse-
ja

saataa ja kayttaa eri energiamuotoja ja kayt-
tohyoddykkeita

noudattaa tydssaan toimintajarjestelman
ohjeita ja maarayksia

seurata prosessilaitteiden toimintaa

seurata kenttélaitteiden toimintaa
hyddyntda tydssa tarvittavia raportteja ja

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osassa opiskelija saa palautetta
esimerkiksi tekemastaan oppimispaivakir-
jasta, tyoskentelystaan tydsalissa ja oppi-
misymparistoon tehdyista tehtavista.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Tietojarjestelmien kayttaminen ja
raporttien laatiminen

- Prosessien valvonnan, ohjausten ja
laitetekniikan hallinta

- Kayttohyodykkeiden kayttaminen

- Tuotantoprosessien toimintaperi-
aatteiden hallinta ja turvallinen
kayttdminen

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista. Naytté annetaan typaikalla
tai oppilaitoksessa.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei
voida arvioida tyopaikalla tehdaan osa-
nayttd oppilaitoksessa, esimerkiksi sel-
vittamalla ja kuvaamalla prosessiteolli-
suuden tarkeimpia tuotteita, tuotantolai-
toksia ja -prosesseja.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisatehtavat tai haastattelut.

N&ayton arviointiin osallistuu opiskelija,
tybpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
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tietojarjestelmia

= kayttda prosessiteollisuuden séhkolaitteita

= selvittaa tarkeimpia prosessiteollisuuden
tuotteita ja niiden tuotantoprosessien paa-
vaiheita

= selvittaa prosessiteollisuuden merkityksen
kansantaloudelle

= tydskennella ja toimia prosessiteollisuudessa
tydyhteistn jasenena

= tydskennelld aiheuttamatta vaaraa inmisille
ja ymparistolle

= lajitella ja havittaa tydsséddn syntyvaa jatetta

= hoitaa tyohon liittyvid asioita jollakin vieraalla
kielella

- Tehdaskohtaisen tuotantoprosessin
ja prosessin ohjauksen hallinta
(TOP)

arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.3.1 Sahateollisuuden prosessin hallinta, 30
osp

Opiskelija osaa

* noudattaa alakohtaisia ty6turvallisuusohjeita

« toimia valitussa sahaprosessissa

» mitata puun kosteuden ja tiheyden

* ohjata ja seurata saha- ja/tai jatkojalostusteol-
lisuuden prosessia automaatiojarjestelmalla

* seurata koneiden ja lait-teiden toimintaa

* lajitella sahatavaraa

* noudattaa ty6ssaan toimintajarjestelman ohjei-
ta ja maarayksia

* ottaa huomioon puun rakenteen, ominaisuuk-
sien ja vikojen vaikutuksen tyostdssa ja puun
kayttaytymisessa

+ ottaa huomioon sahaprosessin kokonaisuuden
tukkienkasittelysta lahetykseen ja prosessin

eri vaiheiden vaikutuksen tuotteiden laatuun,
arvoon ja saantoon

» hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tieto-
jarjestelmia

* toimia ja tydskennella tydyhteison jasenena

* tydskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja
ympaéristolle

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja héanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osassa opiskelija saa palautetta
esimerkiksi tekemastaan oppimispaivakir-
jasta, tyoskentelystéaan tyosalissa ja oppi-
misymparistoon tehdyista tehtavista.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Toimia turvallisesti ja seurata valit-
tua saha- ja/tai jatkojalostusteolli-
suuden prosessia automaatiojarjes-
telmalla

- Puutavaran lajittelu seka kosteuden
ja tiheyden mittaus

- Tietojarjestelmien kayttdminen ja
raporttien laatiminen

- Puun rakenteen, ominaisuuksien ja
vikojen huomioonottaminen tyos-
tossa ja puun kayttaytymisessa

- Huomioida koko prosessin vaikutus
tuotteen laatuun, arvoon ja saantiin.
(taloudellinen ja kustannustehokas

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattiosaamisen naytoélla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista.

Nayton arvioinnissa kiinnitetddn huomio-

ta mm:

- saha- ja/ tai jatkojalostusprosessin
kokonaisuuden hallintaa ja vastuul-
lista tydskentelya.

- tydmenetelmien, -valineiden ja mate-
riaalin hallintaa kokonaan joko saha-
tai jalostus-prosessissa

- kannattavuuden laskentaa.

- laatulajittelunormien tuntemisen
hyodyntamista.

- tydskentelya ergonomisesti ja
ohjeiden mukaisten suojaimien,
tydvalineiden ja tydmenetelmien
turvallista kayttamista.

- ryhmatydskentelya ja tybaikojen
noudattamista, terveyden ja turvalli-
suuden huomioimista.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
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* lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatettd

toiminta)

- Tehdaskohtaisen tuotantoprosessin
ja prosessin ohjauksen hallinta
(TOP)

oida tarvittaessa teoriakokeet, tunnuste-
tut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haas-
tattelut.

Naytdn arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Naytdn
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.4.1 Yksikkoéprosessien hallinta, 30 osp

Opiskelija osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita

kayttaa kemiallisia yksikkdprosesseja (esim.
hapetus, pelkistys, neutralointi, jne.)

kayttdd mekaanisia yksikkdprosesseja (esim.
jauhatus, seulonta, selkeytys, suodatus, jne.)
kayttaa termisia yksikkdprosesseja (esim.
lammaonsiirto, haihdutus, kiteytys, kuivaus,
jne.)

kayttaad aineensiirron yksikkdprosesseja
(esim. tislaus, uutto, ioninvaihto, jne.)
kayttdd ymparistoteknisia yksikkdprosesseja
tydskennelld ja toimia prosessiteollisuudessa
tydyhteison jasenena

tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osassa opiskelija saa palautetta
esimerkiksi tehdyista blogeista ja vertaisar-
viointina toisilta opiskelijoilta.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Yksikkdprosessien hallinta

- Yksikkdprosessien kemiallisten pe-
rusteiden ja kemikaaliturvallisuuden
hallinta

- Ensiaputaitojen hallinta

- Tehdaskohtaisten yksikkoproses-
sien hallinta (taloudellinen ja kus-
tannustehokas toiminta) (TOP)

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydossaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista. Nayttd annetaan paasaan-
toisesti tydpaikalla.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei
voida arvioida tyopaikalla tehdaan osa-
nayttd oppilaitoksessa, esimerkiksi
osoittamalla osaavansa kemikaalien
turvallisen kasittelyn ja havittdmisen
seké kemiallisia lainalaisuuksia yksikko-
prosessien hallinnassa.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija,
tyopaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

Valinnaiset tutkinnon osat

2.7.2 Energian tuotanto, 15 osp

Opiskelija osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita
valvoa ja kayttaa energian valmistuksen

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai ty6sséoppi-

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Muu arviointi:
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tuotantoprosessia

tydhon liittyvan raportoinnin

noudattaa tyéssaan toimintajarjestelman
ohjeita ja maarayksia

selvittaa kayttéhyoddykkeiden ja raaka-
aineiden kayton

selvittdd energiatuotannon paavaiheet raaka-
aineista tuotteiksi

toimia ja tydskennella prosessiteollisuudessa
tydyhteistn jasenena

toimia yhteistydsséa sidosryhmien kanssa
tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Energian valmistuksen koko-
naisprosessin hahmottaminen ja
tydalueen prosessinhallinta ja tur-
vallinen kayttaminen (TOP)

- Energiantuotannon kayttohyodyk-
keiden ja raaka-aineiden hallinta

- Tietojarjestelmien kayttdminen ja
raporttien laatiminen

- Yhteisty0 ja tydryhmén jasenena
toimiminen

mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-

kelusuunnitelman
mukaisesti.

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Naytdn arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Naytdn
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.5 Tehdaskohtaisen tuotantoprosessin
hallinta, 15 osp

Opiskelija osaa

noudattaa tyoturvallisuusohjeita

valvoa ja kayttda oman tydalueensa yksikko-
prosesseja

noudattaa tygssaan toimintajarjestelman
ohjeita ja maarayksia

selvittéd yrityksen tuotteiden tarkeimmat
kayttokohteet ja laatuvaatimukset seka tuo-
tantoprosesseja

seurata tydalueensa tarkeimpié tunnuslukuja
toimia ja tydskennella prosessiteollisuudessa
tydyhteison jasenena

tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja héanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Tehdaskohtaisen kokonaisproses-
sin hahmottaminen ja ty6alueen
prosessin hallinta (TOP)

- Yksikkdprosessien valvonta ja tur-
vallinen kayttaminen

- Toimintajarjestelman noudattami-
nen

- Yhteisty0 ja tydryhman jdsenena
toimiminen

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.9 Puun kasittely, 15 osp

Opiskelija osaa

* noudattaa tyoturvallisuusohjeita
* vastaanottaa puutukkeja

* lajitella tukit

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan pdésaéntoisesti

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai ty6sséoppi-
mispaikalla henki-

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
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* kayttaa tukkimittaria

» hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tieto-
jarjestelmia

» hyddyntaa tietotekniikkaa tyéssaan

* toimia yhteistydssa prosessin muun henkilds-
ton kanssa

* tydskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja
ympaéristolle

* lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.
Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Tukin mittaus ja lajittelu seka koko
tuotantoprosessin hallinta

- Tietojarjestelmien kayttaminen ja
raporttien laatiminen

- Tukkien kontrollimittaus.

- Yhteisty0 ja tydryhmén jasenena
toimiminen

- Noudattaa ty6turvallisuusohjeita

I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

osaamista.

Naytdn arvioinnissa kiinnitetdan huomio-
ta mm.

- puun hankinnan ja tukkien kasittelyn
hallinta sahalla

- puun vastaanotto ja mittaus

- tietotekniikan soveltaminen tukkien
vastaanotossa.

- yhteisty6toiminta eri tydvaiheen tyon-
tekijoiden kanssa

- tukkien tarkistusmittaus.

- ergonominen tydskentely ja suo-
jaimien, tydvalineiden ja tydmene-
telmien turvallinen ja ohjeiden mu-
kainen kayttaminen

- jatteidenkasittely

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Naytdn
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.11 Puutuotteiden valmistusprosessin
hallinta, 15 osp

Opiskelija osaa

* noudattaa ty6turvallisuusohjeita

* valvoa puutuotteiden (esim. limapuu, kom-
ponentit, rakennuspuusepantuotteet)
valmistusprosessia prosessinohjauksen auto-
maatiojarjestelmalla

* valvoa kaytettdvan raaka-aineen ja valmiin
tuotteen laatua

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja héanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti

kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Puutuotteiden (esim. liimapuu,

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Nayton arvioinnissa kiinnitetdédn huomio-

ta mm.:

- puutuotteiden valmistusprosessin
hallinta ja vastuullinen tydskentely

- laadunvalvonta

- puun kayttaytymisen ymmartdminen
valmistusprosessissa
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» hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tieto-
jarjestelmia

* toimia ja tydskennella tydyhteisdn jasenena

« tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja
ympaéristolle

* lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

komponentit, rakennuspuusepéan-
tuotteet)
valmistusprosessi prosessinoh-
jauksen automaatiojarjestelmalla.

- Tietojarjestelmien kayttaminen ja
raporttien laatiminen

- Raaka-aineen seké valmiin tuot-
teen laadun huomioiminen

- Yhteisty0 ja tydryhmén jasenena
toimiminen

- Noudattaa ty6turvallisuusohjeita

- prosessin koneiden kayttdminen

- mahdollisten hairididen poistaminen

- ergonominen tyoskentely ja suo-
jaimien, tyévalineiden ja tydmene-
telmien turvallinen ja ohjeiden mu-
kainen kayttaminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen
kasittely

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa kokeet, tunnustetut
kortit, maaratyt lisdtehtavat tai haastatte-
lut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija,
tyopaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.12 Puuteollisuuden teréhuolto, 15 osp

Opiskelija osaa

* noudattaa ty6turvallisuusohjeita

* arvioida terien kunnon ja maarittda oikean
vaihtoajankohdan

» teroittaa ja asettaa jonkin puuntydstékoneen
terat

* kayttaa terien teroituksen apuvalineitd

* tunnistaa terien aiheuttamat viat tuotteessa

» hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tieto-
jarjestelmia

« toimia ja tyoskennelld tydyhteison jasenena

« tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja
ymparistolle

* lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti
kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Tunnistaa terdssa olevat viat ja ar-
vioida terien kunto ja oikea vaihto-
ajankohta.

- Terien teroitus prosessin hallinta ja
terien asentaminen

- Tietojarjestelmien kayttdminen ja
raporttien laatiminen

- Osaa tunnistaa terien aiheuttamat
viat

- Yhteisty0 ja tydryhmdan jasenena

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Nayton arvioinnissa kiinnitetdédn huomio-

ta mm.:

- puutuoteteollisuuden teréhuollon
hallinta ja vastuullinen tytskentely.

- terien kunnon arviointi ja teran ai-
heuttamat viat tuotteessa.

- tuotteen laadun valvonta.

- terien asettaminen.

- terien teroitus.

- apuvalineiden kaytto.

- ergonominen tyoskentely ja suo-
jaimien, tyévalineiden ja tydbmene-
telmien turvallinen ja ohjeiden mu-
kainen kayttdminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen
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toimiminen
Noudattaa tydturvallisuusohjeita

kasittely
Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa kokeet, tunnustetut
kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastatte-
lut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.13 Puun tydsto, 15 osp

Opiskelija osaa

* noudattaa ty6turvallisuusohjeita

+ asettaa kaytettavat koneet ja tyostoterat kayt-
tovalmiuteen

« tydstaa puuta jollakin kaytdssa olevalla mene-
telméalld, esimerkiksi hoylays,

sormijatkaminen, CNC — tydstd

* valvoa tyostdprosessia prosessinohjauksen
automaatiojarjestelmalla

* valvoa kaytettdvan raaka-aineen ja valmiin
tuotteen laatua

» hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tieto-
jarjestelmia

« toimia ja tyoskennella tydyhteison jasenena

* tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja
ymparistolle

* lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja héanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tyoskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti
kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

Asetteen tekeminen esim. muo-
tohoylalle seka tydstbprosessin
valvominen

Kaytettavan raaka-aineen ja valmiin
tuotteen laadun valvominen
Tietojarjestelmien kayttaminen ja
raporttien laatiminen

Yhteistyd ja tyéryhman jasenena
toimiminen

Noudattaa tydturvallisuusohjeita

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Nayton arvioinnissa kiinnitetdédn huomio-
ta mm.:
- puun ty6ston hallinta ja vastuullinen
tyoskentely
- asetteen tekeminen
- laadun ja raaka-aineen valvonta
- ergonominen tydskentely ja suo-
jaimien, tydvalineiden ja tydmene-
telmien turvallinen ja ohjeiden mu-
kainen kayttaminen
- prosessin raporttien ja tietojarjestel-
mien hyddyntaminen ja kayttaminen
- jatteiden ja kemikaalien turvallinen
kasittely

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa kokeet, tunnustetut
kortit, maaratyt lisatehtavat tai haastatte-
lut.
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Nayton arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Naytdn
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.16 Sahatavaran kuivaus ja jalkikasitte-
ly,15 osp

Opiskelija osaa

* noudattaa tydturvallisuusohjeita

* valvoa kuivausprosessia prosessinohjauksen
automaatiojarjestelmalla

» hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tieto-
jarjestelmia

* toimia ja tydskennella prosessin tydyhteistn
jasenena

* tydskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja
ymparistélle

* lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaéantoisesti

kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Kuivausprosessin valvominen au-
tomaatiojarjestelmalla..

- Tietojarjestelmien kayttaminen ja
raporttien laatiminen

- Yhteistyd ja tydryhman jasenena
toimiminen

- Noudattaa ty6turvallisuusohjeita

Naytté ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Nayton arvioinnissa kiinnitetdédn huomio-
ta mm.:

- kuivauskaavan laatiminen

- kuivausvirheiden tunteminen

- kuivauskaavan laatiminen

- sahatavaran jalkikasittelyn teko oh-
jeiden mukaisesti (tasaus, laadutus,
mittatarkkuus)

- kuivatun sahatavaran laadutuksen
ymmartaminen

- ergonominen tydskentely ja suo-
jaimien, tyévalineiden ja tydmene-
telmien turvallinen ja ohjeiden mu-
kainen kayttdaminen

- prosessin raporttien ja tietojarjestel-
mien hyddyntaminen ja kayttaminen

- jatteiden ja kemikaalien turvallinen
kasittely

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa teoriakokeet, tunnuste-
tut kortit, maaratyt lisatehtavat tai haas-
tattelut.

N&ayton arviointiin osallistuu opiskelija,
tyopaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattéé joko tydpaikkaoh-
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jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.21 Vesien kasittely, 15 osp

Opiskelija osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita

noudattaa tyéssaan toimintajarjestelman
ohjeita ja maarayksia

valvoa ja kayttdd veden kasittelyn tuotanto-
prosessia

kayttaa kayttohyodykkeita ja kemikaaleja
valvoa veden laatuvaatimuksia

laatia tyohon liittyvid raportteja

toimia ja tyoskennelld tydyhteison jasenena
tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoéisesti
kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Veden késittelyn tuotantoprosessin
hallinta ja turvallinen kayttdminen
(TOP)

- Veden kasittelyn kayttohyddykkei-
den ja kemikaalien kayton hallinta

- Tietojarjestelmien kayttaminen ja
raporttien laatiminen

- Yhteistyd ja tydryhman jasenena
toimiminen

Naytté ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.22 Paperi- ja kartonkiteollisuuden tuotan
toprosessien hallinta, 15 osp

Opiskelija osaa

noudattaa alakohtaisia ty6turvallisuusohjeita
noudattaa tydssaan toimintajarjestelméan
ohjeita ja maarayksia

toimia jossakin paperi- ja kartonkiteollisuu-
den tuotannon tydtehtavassa tai prosessin
osassa

tehda alakohtaisia kdynnisséapitoon liittyvia
tehtavia

paperi- ja kartonkiteollisuuden tuotantopro-
sessit

toimia ja tydskennelld paperiteollisuudessa
tydyhteistn jasenena

tydskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti
kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Paperi- ja kartonkiteollisuuden tuo-
tantoprosessin hahmottaminen,
osaprosessin hallinta, kéynnissapi-
to ja vastuullinen tydskentely (TOP)

- Toimintajarjestelman noudattami-
nen

- Yhteisty0 ja tydryhman jasenena

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.
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ja ymparistolle
lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

toimiminen

2.7.24 Selluteollisuuden prosessien hallinta,
15 osp

Opiskelija osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita

toimia jossain sellun valmistusprosessin
tybtehtévassa tai prosessin osassa
selvittédé kuitulinjan prosessit raaka-aineista
lopputuotteeksi

selvittéd lipedlinjan prosessit raaka-aineista
lopputuotteeksi

tydskennella ja toimia prosessiteollisuudessa
tydyhteison jasenena

tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osa suoritetaan paasaantoisesti
kokonaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Selluteollisuuden tuotantoprosessin
hahmottaminen, osaprosessin hal-
linta ja vastuullinen tyoskentely
(TOP)

- Toimintajarjestelman noudattami-
nen

- Yhteisty0 ja tydryhman jdsenena
toimiminen

Naytté ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Naytén arviointiin osallistuu opiskelija,
tyopaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

Paikallisesti tarjottavat tutkinnon osat

2.7.32.1 Paikallisen prosessiteollisuuden
tuotantoprosessien hallinta, 15 osp

Opiskelija osaa

selvittaa paikallisen prosessiteollisuuden
tuotantoprosessien raaka-aineita ja tuotteita
seké valmistusprosessin paavaiheita
valvoa ja kayttaa paikallista prosessiteolli-
suuden tuotantoprosessin osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita ja turvallisia
tyétapoja

noudattaa tydyhteison toimintatapoja
noudattaa tydssaan toimintajarjestelman
ohjeita ja maarayksia

toimia ja tydskennelld tydyhteisdn jAsenena

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Paikallisen prosessiteollisuuden
kokonaisprosessin hahmottaminen,
tydalueen prosessin hallinta ja vas-
tuullinen tyéskentely (TOP)

- Prosessinhoitajana toimiminen pai-
kallisessa prosessiteollisuuden tuo-
tantoprosessissa

- Toimintajérjestelmén noudattami-

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista. Nayttd annetaan paasaan-
toisesti tydpaikalla.

Mikali kaikkia ammattitaitovaatimuksia ei
voida arvioida tyopaikalla tehdaan osa-
nayttd oppilaitoksessa, esimerkiksi sel-
vittdmalla ja kuvaamalla paikallisen pro-
sessiteollisuuden tarkeimpia tuotteita,
tuotantolaitoksia ja -prosesseja.

Muu arviointi:
Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
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tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille

ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta

nen ja raporttien laatiminen

- Kayttohyodykkeiden ja kemikaalien
kaytén seka laadunvalvonnan peri-
aatteiden hallinta

- Yhteistyd ja tydryhman jasenena
toimiminen

ratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Naytdn arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Naytdn
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.32.2 Opetustehtaan tuotantoprosessien
hallinta, 15 osp

Opiskelija osaa

noudattaa ty6turvallisuusohjeita ja turvallisia
tyotapoja

noudattaa tydssaan toimintajarjestelméan
ohjeita ja maarayksia

toimia opettajan maarittelemissa tuotanto-
prosessien tydtehtavissa tai prosessin osas-
sa

tehd& prosessikohtaisia kéynnissapitoon
liittyvia tehtavia

opettajan maaritteleméat opetustehtaan tuo-
tantoprosessit, raaka-aineet ja tuotteet
valvoa ja kayttaa opettajan maarittelemia
opetustehtaan tuotantoprosesseja

toimia ja tyoskennella tydyhteison jasenena
noudattaa tydyhteison toimintatapoja
tydskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille
ja ymparistolle

lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta
tydskentelee taloudellisesti ja kestavan kehi-
tyksen mukaisesti

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Opetustehtaan tuotantoprosessien
hallinta ja vastuullinen tyéskentely

- Toimintajarjestelman noudattami-
nen ja raporttien laatiminen

- Kayttohyodykkeiden ja kemikaalien
kayton seka laadunvalvonnan peri-
aatteiden hallinta

- Yhteistyd ja tydryhman jasenena
toimiminen

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai tydssaoppi-
mispaikalla henki-
I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista arvioidaan ammattiosaami-
sen naytolla.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisdtehtavat tai haastattelut.

Nayton arviointiin osallistuu opiskelija,
tyopaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Nayton
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.

2.7.32.3 Kaivosalan rikastustekniikan perus-
teet, 15 osp

Opiskelija osaa

kaivostoiminnan ja jatkojalostuksen eri vai-

Oppimisen edistymista seurataan, opiskeli-
jaa haastatellaan ja hanelle annetaan pa-
lautetta suunnittelun ja tydskentelyn osalta
koko tutkinnon osan ajan.

Tutkinnon osan ammattitaitovaatimukset

Naytto ja arviointi
toteutetaan 1., 2.
tai 3. lukuvuotena
oppilaitoksessa
tai ty6sséoppi-
mispaikalla henki-

Ammattiosaamisen naytolla arvioidaan
ammattitaitovaatimusten mukaista
osaamista. Riippuen tyéssaoppimispai-
kasta naytto voidaan antaa joko tyossa-
oppimispaikalla tai oppilaitoksessa.
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heet sekd hahmottaa oman tydn vaikutuksen
kokonaisprosessin onnistumiseen

kayttaa rikastuksessa seka mittauksissa ja
analysoinneissa joitakin perustytkaluja ja
mittalaitteita

hyodyntaa tydssaan sahkotekniikan ja auto-
maation perustaitoja

ottaa tydssdan huomioon mittaus- ja saato-
tekniikan perusteet

kayttaa automaatiojarjestelmaa ja tulkita
prosessi- ja instrumentointikaavioita

toimia laatu-, ymparist6- ja turvallisuusjéarjes-
telmien seka niit koskevien sdadésten mu-
kaisesti

kasitelld, lajitella ja havittaa kaivosalalla syn-
tyneet jatteet turvallisesti ja oikein seka kier-
rattaa kaivostoiminnasta syntyneita jatteita
kemikaalien kayttoturvallisuustiedotteiden
siséllon ja rakenteen ja kasitella tarvittavia
materiaaleja, kemikaaleja ja tuotteita
huomioida kaytettévien aineiden terveyshai-
tat ja ympéristévaikutukset

kuvata kaivosteollisuuden ympéristovaiku-
tuksia

kayttad henkildkohtaisia suojavalineita ja
huomioida siisteyden merkityksen tydssaan

opitaan paasaantdisesti oppilaitoksessa.
Tutkinnon osa voidaan suorittaa myds ko-
konaisuudessaan tydssaoppimispaikalla.

Suoritettaessa tutkinnon osa oppilaitokses-
sa opiskelija saa palautetta esimerkiksi
tydskentelystaan tydsalissa, blogeista ja
vertaisarviointina toisilta opiskelijoilta.

Oppimisen arvioinnin seurantakohteet:

- Kaivostoiminnan rikastusprosessin
hahmottaminen, tybalueen proses-
sin hallinta ja vastuullinen tydsken-
tely

- Prosessien valvonnan, ohjausten ja
laitetekniikan hallinta

- Toiminta ymparisto-, laatu- ja tur-
vallisuusjarjestelmien mukaisesti
seka kaivosteollisuuden kestavan
kehityksen periaatteiden osaami-
nen

- Tyéturvallisuudesta ja siisteydesta
huolehtiminen

I6kohtaisen opis-
kelusuunnitelman
mukaisesti.

Muu arviointi:

Osaamisen arvioinnissa voidaan huomi-
oida tarvittaessa tunnustetut kortit, maa-
ratyt lisatehtavat tai haastattelut.

Naytdn arviointiin osallistuu opiskelija,
tydpaikkaohjaaja ja /tai opettaja. Naytdn
arvosanasta paattaa joko tyopaikkaoh-
jaaja tai opettaja / opettajat tai molem-
mat yhdessa.
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